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TEXTE Die Umsetzung der EU-Textilstrategie — Abschlussbericht

Kurzbeschreibung: Die Umsetzung der EU-Textilstrategie

Im Zusammenhang mit der geplanten Umsetzung der EU Textilstrategie (KOM (2022) 141 final).
war es Ziel des durchgefiihrten Sachverstandigengutachtens, relevante Begriffe zu Aspekten der
Materialeffizienz von Bekleidungstextilien zu identifizieren und ggf. zu konkretisieren. Diese
Begriffe sollen als Grundlage fiir die Ableitung méglicher Okodesign-Anforderungen
herangezogen werden konnen.

Abstract: The implementation of the EU Textile Strategy

In connection with the planned implementation of the EU Textile Strategy (COM (2022) 141
final), the aim of the project was to identify relevant terms relating to aspects of the material
efficiency of clothing textiles and, if necessary, to specify them. These terms are to be used as a
basis for the derivation of possible Ecodesign requirements.
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Zusammenfassung

Im Zusammenhang mit der geplanten Umsetzung der EU Textilstrategie (COM (2022) 141 final)
war es Ziel des durchgefiihrten Vorhabens, relevante Begriffe zu Aspekten der Materialeffizienz
von Bekleidungstextilien zu identifizieren und ggf. zu konkretisieren. Diese Begriffe sollen als
Grundlage fiir die Ableitung méglicher Okodesign-Anforderungen herangezogen werden
konnen.

Zur Bearbeitung der vorstehenden Zielstellung wurden die nachfolgend skizzierten
Arbeitsschritte durchgefiihrt:

» Schritt 1: Identifikation relevanter grundlegender Begriffsstrukturen und Begriffe aus dem
Entwurf der EU-Okodesign-Verordnung.

» Schritt 2: Priifung der Ubertragbarkeit der relevanten Grundbegriffe auf den Bereich der
Bekleidungstextilien und Abgleich der Begrifflichkeiten mit weiteren verfiigbaren
Definitionen.

» Schritt 3: Recherche- und Zusammenstellung von Begriffen, die grundséatzlich geeignet
waren, Leistungs- und Informationsanforderungen an textile Bekleidung wahrend ihrer
Nutzungsphase zu formulieren.

» Schritt 4: Vorbereitung und Durchfithrung eines Workshops mit Fach-Expert*innen zur
Vorstellung und Diskussion der zusammengestellten Begrifflichkeiten.

» Schritt 5: Einarbeitung von Feedback aus der Expert*innen-Runde.

Um die Arbeitsergebnisse moglichst direkt anschlussfihig an die Prozesse auf der EU-Ebene
auszugestalten, wurde bei der Identifikation, Priifung und ggf. Konkretisierung entsprechender
Begrifflichkeiten nach der folgenden Rangfolge vorgegangen:

1. Begriffe aus dem Entwurf der EU-Okodesign-Verordnung und anderen Dokumenten aus dem
Kontext ihrer Umsetzung

2. Begriffe aus anderen EU-Regelungen

3. Begriffe (harmonisierter) Normen und Branchen-Standards

4. Begriffe aus der einschldgigen Forschungsliteratur

Einschligige Begrifflichkeiten aus dem Entwurf der EU-Okodesign-Verordnung

Die durchgefiihrte Analyse der Begrifflichkeiten des Entwurfes der EU-Okodesign-Verordnung
mit dem Blickwinkel auf eine mégliche Festlegung materialeffizienzbezogener Okodesign-
Anforderungen fiir textile Bekleidung ergab einige wichtige Ergebnisse:

Es gibt ein klares und hierarchisches System zentraler Begrifflichkeiten zur allgemein
verbindlichen Festlegung verbindlicher Okodesign-Anforderungen im Allgemeinen und
materialeffizienzbezogener Anforderungen im Speziellen.

» Die meisten, im Verordnungsentwurf mit Blick auf die Festlegung verbindlicher Okodesign-
Anforderungen verwendeten, ,grundlegenden Begriffe“ lassen sich mit ausreichender
Klarheit auch fiir Bekleidungstextilien verwenden.

» Die grundlegenden, zu priifenden und ggf. verbindlich zu unterlegenden umweltbezogenen
Produktaspekte (geméfs Artikel 5) konnen auch in Bezug auf Bekleidungstextilien
verwendet werden.
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» Die zur Operationalisierung oder Messbarkeit der Produktaspekte notwendigen
Produktparameter (gemafd Anhang I) lassen sich dagegen nur begrenzt direkt auf
Bekleidungstextilien iibertragen. Hier bedarf es der weiteren Unterlegung mit
textilspezifischen Begriffen und Begriffssystemen.

Im Projektrahmen wurden deshalb fiir den Produktaspekt der ,Haltbarkeit/Zuverlissigkeit”
von Bekleidungstextilien, die im Verhaltnis zu den typischerweise erwarteten Nutzen-/
Funktionseigenschaften relevanten spezifischen Produktparameter abgeleitet. Dies sind:

» Widerstandsfahigkeit gegen Belastungen aus der Nutzung
» Wartbarkeit und/oder Uberholbarkeit
» Reparierbarkeit und/oder Aufarbeitbarkeit.

Als Basis fiir eine objektivierte und transparent interpretierbare Leistungs-Beurteilung dieser
drei Produktparameter bedarf es einer weiteren Unterlegung durch konkrete
Leistungsparameter, Leistungsanforderungen und Leistungspriifungen.

Von den Gutachter*innen wurden entsprechende Begriffsdefinitionen, Priifnormen und Priif-
Standards sowie vorliegende Leistungsanforderungen zusammengestellt. Diese werden im
Gesamtbericht systematisch aufbereitet und dargestellt. Zusammenfassend lassen sich die
folgenden Ergebnisse benennen:

Fiir den Produktparameter ,,Widerstandfihigkeit gegen Belastungen aus der Nutzung“

» Es konnten keine standardisierten Nutzungsmodelle identifiziert werden, mit der die
Widerstandsfahigkeit gegen Belastungen aus der Nutzung beurteilt und/oder spater in
Leistungsklassen eingeteilt werden kann.

» Esistein breites Set an definierten Leistungsparametern verfiigbar:
e sowohl fiir grundlegende Funktionen & Funktionalisierungen
e als auch fiir die Widerstandfahigkeit gegen
m  Mechanische Belastungen
m  Chemische Belastungen
m  Physikalische Belastungen.

» Esliegen fiir diese Leistungsparameter fast durchgehend normierte Leistungspriifmethoden
vor.

Fiir den Produktparameter ,Wartbarkeit und/oder Uberholbarkeit“

» Fiir die grundlegenden Prozesse der Wartung (Waschen, Reinigen, Trocknen, ...) von
Bekleidungstextilien liegen standardisierte Begrifflichkeiten vor.
Im Bereich der Uberholung fehlen dagegen z. T. entsprechend standardisierte
Begrifflichkeiten z. B. fiir die Erneuerung funktionaler Ausriistungen.

» Es konnten sowohl (standardisierte) Modelle fiir die einzelnen Prozesse als auch Annahmen
zur Art/Anzahl der unterschiedlichen ,liblichen“ Wasch- & Reinigungsprozesse wahrend der
vorgesehenen Nutzungsdauer der Bekleidungstextilien gefunden werden. In Bezug auf die
Praxisndhe dieser Annahmen gab es im Rahmen der Expert*innen-Diskussionen allerdings

12
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begriindete Zweifel. D. h. (auch) hier bedarf es fiir eine mogliche zukiinftige Festlegung von
Leistungsanforderungen oder Leistungsklassen voraussichtlich einer weitergehenden
Fachabstimmung.

» Fiir eine grofdere Zahl von Leistungsparametern liegen geeignete normierte Priifvorgaben
Vor.

Fiir den Produktparameter ,Reparierbarkeit und/oder Aufarbeitbarkeit”

» Die Begrifflichkeiten aus dem Entwurf der EU-Okodesign-Verordnung fiir den Prozess der
Reparatur lassen sich weitgehend ohne Einschrankung auch auf Bekleidungstextilien
Ubertragen.

» Der Prozess der ,Nachriistung” konstatiert in seiner vorliegenden Definition die Moglichkeit
der Verbesserung der Funktionalitit oder Leistung. Ein Aspekt, der fiir Bekleidungstextilien
aus Sicht der beteiligten Expert*innen als eher nicht passend eingeordnet wurde.

» Viele der Vorschlage fiir Leistungsparameter zur Reparierbarkeit aus dem Entwurf der EU-
Okodesign-Verordnung an die Reparierbarkeit lassen sich vom Prinzip her auch auf
Bekleidungstextilien libertragen. Diese Parameter sind dabei allerdings i) durchgehend
produktgruppenspezifisch weiter zu operationalisieren und ii) abhdngig davon, welche
begleitenden Strukturen im Marktumfeld des Reparierens etabliert werden (sollen).

13



TEXTE Die Umsetzung der EU-Textilstrategie — Abschlussbericht

Summary

In connection with the planned implementation of the EU Textile Strategy (COM (2022) 141
final), the aim of the project was to identify relevant terms relating to aspects of the material
efficiency of clothing textiles and, if necessary, to specify them. These terms are to be used as a
basis for the derivation of possible Ecodesign requirements.

The work steps outlined below were carried out to address the above objective:

» Step 1: Identification of relevant basic conceptual structures and terms from the draft of the
EU Ecodesign Regulation.

» Step 2: Checking the transferability of the relevant basic terms to the field of clothing textiles
and comparing the terms with other available definitions.

» Step 3: Research and compilation of terms that would in principle be suitable for formulating
performance and information requirements for textile clothing during its use phase.

» Step 4: Preparation and implementation of a workshop with experts to present and discuss
the compiled terms.

» Step 5: Incorporation of feedback from the expert round.

In order to make the results of the work as compatible as possible with the processes at the EU
level, the following order of priority was used to identify, check and, if necessary, concretise the
relevant terms:

1. terms used in the draft of the EU Ecodesign Regulation and other documents from the
context of its implementation

2. terms used in other EU regulations

3. terms in (harmonised) standards and industry standards

4. terms found in the relevant research literature

Relevant terms from the draft of the EU Ecodesign Regulation

Following the analysis of the terminology in the draft of the EU Ecodesign Regulation with a
view to a possible definition of material efficiency related Ecodesign requirements for textile
clothing, some important results were identified:

There is a clear and hierarchical system of central terminology for the generally binding
definition of mandatory Ecodesign requirements in general and material efficiency-related
requirements in particular.

» Most of the “basic terms” used in the draft regulation with a view to establishing mandatory
Ecodesign requirements can also be used with sufficient clarity for clothing textiles.

» The basic environmental product aspects to be assessed and, where appropriate, made
mandatory (according to Article 5) can also be used in relation to clothing textiles.

» The product parameters required for the operationalisation or measurability of the
product aspects (according to Annex I), on the other hand, can only be directly transferred to
clothing textiles to a limited extent. Here, further underpinning with textile-specific terms
and term systems is required.

14
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Therefore, in the project framework, the relevant specific product parameters were derived for
the product aspect of “durability/reliability” of clothing textiles in relation to the typically
expected utility/functional properties. These are:

» Resistance to wear and tear from usage
» Maintainability and/or refurbishability
» Repairability and/or reconditioning

As a basis for an objectified and transparently interpretable performance assessment of these
three product parameters, further underpinning by concrete performance parameters,
performance requirements and performance tests is required.

The experts compiled corresponding definitions of terms, test norms and test standards as well
as existing performance requirements. These are systematically prepared and presented in the
overall report. The following results can be summarised:

For the product parameter “resistance to wear and tear from usage”

No standardised usage models could be identified with which the resistance to wear and tear
from usage can be assessed and/or subsequently classified into performance classes.

» A wide set of defined performance parameters is available:
e Dboth for basic functions & functionalities
e as well as for resistance to
m  Mechanical impacts
m  Chemical impacts
m  Physical impacts.

» Standardised performance test methods are available for these performance parameters
almost throughout.

For the product parameter “maintainability and/or refurbishability”

» Standardised terms are available for the basic processes of maintenance (washing, cleaning,
drying, ...) of clothing textiles.

» Inthe area of refurbishment, on the other hand, there is a lack of corresponding
standardised terminology, e.g. for the renewal of functional equipment.

» Both (standardised) models for the individual processes and assumptions on the
type/number of different “usual” washing & cleaning processes during the intended service
life of the clothing textiles could be found. With regard to the practical relevance of these
assumptions, however, there were justified doubts during the expert discussions. This
means that (also) here, a possible future definition of performance requirements or
performance classes will probably require further technical coordination.

» Suitable standardised test specifications exist for a large number of performance
parameters.

15
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For the product parameter “Repairability and/or reconditioning”

» The terminology from the draft EU of the Ecodesign Regulation for the process of repair can
largely also be transferred to clothing textiles without restriction.

» The process of “upgrading” in its present definition states the possibility of improving
functionality or performance. An aspect that was classified as rather inappropriate for
clothing textiles from the point of view of the experts involved.

» Many of the proposals for performance parameters on reparability from the draft of the EU
Ecodesign Regulation can also be applied in principle to clothing textiles. However, these
parameters must i) be further operationalised for each product group and ii) depend on
which accompanying structures are (to be) established in the market environment of repair.

16
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1 Hintergrund und Ziele des Vorhabens

1.1 Kontext

Die EU-Textilstrategie vom Marz 20221 referenziert umfassend die Herausforderungen, die mit
dem geplanten Umsteuern hin zu einer nachhaltigen und kreislaufwirtschaftsorientierten
Textilwirtschaft verbunden sind.

In dieser EU-Strategie wird im Bereich der Ansatzpunkte und Mafdnahmen, mit denen diesen
Herausforderungen begegnet werden soll (Abschnitt 2), an erster Stelle auf die geplante
Einfithrung verbindlicher Okodesign-Anforderungen eingegangen.

Konkret plant die EU-Kommission hier ,verbindliche produktspezifische Okodesign-
Anforderungen fest[zu]legen, um eine bessere Haltbarkeit, Wiederverwendbarkeit,
Reparierbarkeit, Faser-zu-Faser-Recyclingfihigkeit und einen hoheren vorgeschriebenen
Rezyklatfaseranteil zu erzielen sowie das Vorhandensein besorgniserregender Stoffe zu begrenzen
und nachzuverfolgen und aufderdem die negativen Auswirkungen auf Klima und Umwelt zu
verringern.

1.2 Aufgabenstellung und Vorgehen

Vor diesem Hintergrund hat das Umweltbundesamt das Vorhaben , Die Umsetzung der EU-
Textilstrategie — Begriffsbestimmungen und Definitionen als Grundlage fiir die Ableitung
moglicher Okodesignanforderungen” beauftragt. Ziel des Vorhabens ist es, relevante Begriffe zu
Aspekten der Materialeffizienz fiir den Bereich Bekleidungstextilien3 zu konkretisieren und zu
definieren. Diese Begriffe sollen als Grundlage fiir die Ableitung méglicher
Okodesignanforderungen dienen.

Zur Bearbeitung der vorstehenden Zielstellung wurden in zwei Projektphasen die nachfolgend
skizzierten Arbeitsschritte durchgefiihrt:

Phase 1: Analyse und Recherche (Desktop-Recherchen)

» Schritt 1: Identifikation relevanter grundlegender Begriffsstrukturen und Begriffe aus dem
Entwurf der EU-Okodesign-Verordnung.

» Schritt 2: Priifung der Ubertragbarkeit der relevanten Grundbegriffe auf den Bereich der
Bekleidungstextilien und Abgleich der Begrifflichkeiten mit weiteren verfiigbaren
Definitionen.

» Schritt 3: Recherche und Zusammenstellung von Begriffen, die grundsatzlich geeignet waren,
Leistungs- und Informationsanforderungen an textile Bekleidung wahrend ihrer
Nutzungsphase zu formulieren.

1Vergl. COM (2022) 141 final.
2Vergl. ebenda, S.3.

3 Dabei werden in Ubereinstimmung mit der EU-Kennzeichnungsverordnung fiir Textilerzeugnisse (EU/1007/2011)
Bekleidungsprodukte z. B. aus Leder (oder anderen Substraten nicht-textilen Materialien) nicht betrachtet. Auch Schuhe, Taschen,
Dekorationsartikel, Heimtextilien oder Mobel(-Bezugsstoffe) sind nicht Gegenstand dieses Vorhabens.

Aus den Untersuchungen ausgegrenzt werden ebenfalls - aufgrund ihrer speziellen funktionalen Anforderungen sowie der
spezifischen Belastungssituationen - Bekleidungstextilien, die spezifisch fiir den Bereich der ,persénlichen Schutzausriistung” (PSA)
oder sonstigen Berufsbekleidung vorgesehen sind.
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Phase 2: Diskussion und Feedback (Expert*innen Workshop)

» Schritt 4: Vorbereitung und Durchfiihrung eines Workshops mit Fach-Expert*innen zur
Vorstellung und Diskussion der zusammengestellten Begrifflichkeiten

» Schritt 5: Einarbeitung von Feedback aus der Expert*innen-Runde. Die Ergebnisse des es des
Workshops sind in den Abschnitten 4 bis 6 miteingeflossen.

Um die Arbeitsergebnisse moglichst direkt anschlussfahig an die Prozesse auf der EU Ebene
auszugestalten, wurde bei der Identifikation, Priifung und ggf. Konkretisierung entsprechender
Begrifflichkeiten nach der folgenden Rangfolge vorgegangen:

1. Begriffe aus dem Entwurf der EU-Okodesign-Verordnung und anderen Dokumenten aus dem
Kontext ihrer Umsetzung (Hinweis: alle Begriffe die aus diesem Verordnungsentwurf
stammen sind in diesem Dokument in ,fuchsia“ gesetzt)

2. Begriffe aus anderen EU-Regelungen

Begriffe (harmonisierter) Normen und Branchen-Standards

4. Begriffe aus der einschldgigen Forschungsliteratur

w
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TEXTE Die Umsetzung der EU-Textilstrategie — Abschlussbericht

2 Das Konzept der ,,Materialeffizienz”

2.1 Materialeffizienz als Leitprinzip der Produktpolitik

Die Verbesserung der sog. ,Materialeffizienz“ von Produkten tiber ihren gesamten Lebensweg
und damit die Reduzierung der mit der Materialherstellung verbundenen negativen
Umweltwirkungen gehoren seit vielen Jahren zu den zentralen Leitprinzipien der europdischen
Umweltpolitik.*

Ein systematisches Verstiandnis des Konzeptes der Materialeffizienz ist eine wichtige
Voraussetzung fiir die Formulierung verbindlicher Mindestanforderungen an
Bekleidungstextilien in diesem Bereich.

2.2 Ansatze zur Steigerung der Materialeffizienz

Das umweltpolitische Ziel der Steigerung der Materialeffizienz beruht auf der Grundiiberlegung,
dass die unter Einsatz nattirlicher Ressourcen hergestellten technischen Materialien innerhalb
der Technosphire moglichst effizient genutzt werden sollen, um bei einer definierten Menge an
technischen Materialien ein Hochstmaf$ an gesellschaftlichen/funktionalen Nutzen zu stiften.

Hier sind grundlegend drei Ansatze zur Steigerung der Materialeffizienz zu unterscheiden:

Ansatz |: Steigerung der Effizienz der in das Produkt selbst eingesetzten Materialien

Die Effizienz des in das Produkt selbst eingehenden Materials (,Materialeinsatz im engeren
Sinn“) kann durch die Umsetzung der folgenden Ansitze gesteigert werdens:

1. Mitder gleichen Menge an (gleichartigem) Material wird ein erhohter Nutzen gestiftet. Dies
kann typischerweise erfolgen durch:

a) Eine verldngerte Nutzung fiir den gleichen Zweck / durch den gleichen Nutzer bzw.
die gleiche Nutzerin

b) Eine erneute (Wieder-)Nutzung (ggf. nach einer Wiederaufbereitung oder
Vorbereitung zur Wiederverwendung)

c) Eineintensivere Nutzung (z. B. durch Sharing-Konzepte) im gleichen
(Gesamt-)Nutzungszeitraum

2. Der gleiche Nutzen wird durch eine verringerte Menge an eingesetztem (gleichartigem)
Material gestiftet. Dies kann z. T. dadurch erreicht werden, dass

d) ,Leichtbau“- Konzepte realisiert werden, d. h., dass bei den verschiedenen
Bestandteilen des Gesamtproduktes jeweils gepriift wird, ob ohne Beeintrachtigung
des erforderlichen (funktionalen) Nutzens die verwendeten Materialmengen
reduziert werden konnen. Auch funktionale ,Ertiichtigungen des Materials z. B.
durch entsprechende Strukturierungé und/oder Funktionalisierung’ gehoéren zu
diesem Ansatz der Materialeffizienz.

Der letztgenannte Ansatz (d) ist fiir Bekleidungstextilien nach Einschatzung der Gutachter*innen
allerdings eher weniger relevant.

4 Vgl. hierzu die Ausfiihrungen in EEB (2015): S. 11 ff.

5Vgl. hierzu die Ausfiihrungen von Jepsen et. al (2019).
6 Bei metallischen Werkstoffen z. B. durch die entsprechende ,Ausrichtung” der Gitternetze oder bei Kunststoffen durch eine gezielte
Verlangerung/Starkung oder Verschrankung der Polymerketten.

7 Dies erfolgt meist durch den Zusatz entsprechender funktionalisierender Additive oder (bei Metallen) Legierungsbestandteilen.
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Ansatz Il: Steigerung der Effizienz der in der (gesamten) Herstellungskette eingesetzten Materialien

Die Effizienz der gesamten fiir die Herstellung des Produktes aufgewendeten Materialien (inkl.
der Materialaufwendungen fiir die Produktionsprozesse etc. = Materialeinsatz im weiteren
Verstandnis) kann tiber die oben bereits benannten Ansatze hinausgehend auch dadurch
gesteigert werden, dass:

» fiir den gleichen funktionale Nutzen Materialien eingesetzt werden, fiir deren Herstellung
weniger (Vor-/Hilfs-)Material notwendig ist.
Dies sind typischerweise insbesondere Recycling-Materialien (Rezyklate). Grundsatzlich
konnen aber auch ,primare“ Materialien aus (material-)effizienteren Vorproduktionsketten
in diese Okodesign-Strategie ,einzahlen”.

Von diesen beiden Betrachtungsebenen deutlich abgehoben, steht der dritte grundlegende
Ansatz zur Steigerung der Materialeffizienz.

Ansatz lll: Steigerung der Ressourceneffizienz der in der gesamten Herstellungskette eingesetzten
Materialien

Bei der Anwendung dieses Referenzrahmens werden nicht nur die reinen Mengen an
(»gleichartigen“) Materialien berticksichtigt, sondern auch die mit ihrer jeweiligen Gewinnung
und Herstellung einhergehenden Inanspruchnahmen der ,natiirlichen Ressourcen” - d. h.
betrachtet werden nicht nur ,Material-Mengen*, sondern auch die Wirkungen der
Materialnutzung auf natiirliche Ressourcen wie naturbelassenen Béden, Biodiversitit,
Grundwasserressourcen etc.

Gerade bei den - in der Textilindustrie in Teilbereichen relevanten - grundlegenden
Materialalternativen wie Wolle, Baumwolle oder Kunstfasern ist diese Perspektive unzweifelhaft
von grofder 6kologischer Bedeutung. Allerdings gibt es bei der Beurteilung entsprechender
Material-Substitutionen (unverdndert) grundlegende methodische Herausforderungen und
Unscharfen.

2.3 Ansatzstellen zur Steigerung der Materialeffizienz im Rahmen
grundlegender Okodesign-Strategien

In der nachstehenden Abbildung 1 wird dargestellt wie sich die vorstehend beschriebenen

Ansitze zur Steigerung der Materialeffizienz den grundlegenden Okodesign-Strategien8

zugeordnet lassen, die entlang der verschiedenen Abschnitte eines zirkularen Produkt-
Lebensweges wirksam werden kénnen.

8 Die der Grafik zugrunde liegende Systematisierung von Okodesign-Strategien wurde von Okopol fiir die Publikation ECOS (2019)
entwickelt und veroffentlicht.
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Abbildung 1:  Ansitze zur Steigerung der Materialeffizienz im Kontext grundlegender Okodesign-
Strategien

Ansdtze zur Steigerung der Materialeffizienzim Kontext grundlegender
Okodesign-Strategien
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Quelle: Skopal

Quelle: Okopol, eigene Darstellung.

In diesem Vorhaben stehen Anforderungen an das ,technische“ Produktdesign innerhalb der
Design-Strategie ,Design for prolonged product use” im Mittelpunkt.
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3 Der Zusammenhang zwischen Design-Vorgaben und
Umweltwirkungen

Fiir die weiteren Arbeiten im vorliegenden Projekt ist es wichtig, sprachlich und methodisch
prazise das Zusammenspiel von Nutzen-Anforderungen und Design-Vorgaben, entsprechenden
Design-Varianten und Produkteigenschaften und den daraus resultierenden Umweltwirkungen
in den vor- und nachgelagerten Prozessen der Produktherstellung sowie der
Produktnutzung/Entsorgung nachzuvollziehen. Diese Zusammenhénge werden deshalb
nachfolgend nochmals schrittweise erliutert. Die folgende Grafik zeigt, wie durch Okodesign-
Vorgaben grundlegende Produkteigenschaften definiert werden (kénnen).?

Abbildung 2: Design-Vorgaben und Nutzenanforderungen bestimmen die Produkteigenschaften

Design-Vorgaben und Nutzenanforderungen bestimmen die Produkteigenschaften
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Quelle: Okopal

Quelle: Okopol, eigene Darstellung.

Wichtig ist hierbei, dass bei verschiedenen moglichen Design-Lésungen (,Design-Varianten®)
jeweils der Produktnutzen konstant bleibt bzw. die entsprechenden Nutzenanforderungen
umgesetzt werden.

Aus den im Design-Prozess festgelegten Produkteigenschaften resultieren ,Produkt-Aspekte,
die in Bezug auf die Umweltwirkung in den vorgelagerten oder nachgelagerten Lebenswegstufen
relevant sind. Die folgende Grafik zeigt auch dies schematisch.

9 Die methodische Differenzierung in Produkt- und Prozesseigenschaften wurden von Jepsen et al. (2010-2012) im Rahmen des
Forschungsvorhabens ,Integration der Ressourceneffizienz in die Okodesign-Richtlinie“, FKZ 370895 300 (unverdffentlicht)
entwickelt.
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= Art der eingesetzten Materialien

= Mengen der eingesetzten
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- Material- und Bauteil Sourcing
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Abbildung 3: Produkt-Aspekte mit Relevanz fiir die vor- und nachgelagerten Lebenswegstufen
Produkt-Aspekte mit Relevanzfiir die vor- und nachgelagerten
Lebenswegstufen
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Cuelle: Okopol
Quelle: Okopol, eigene Darstellung.

Umweltwirkungen bzw. priziser die mit einem Okodesign-Ansatz eigentlich mafigeblichen
intendierten Umweltentlastungen resultieren allerdings nicht bereits aus den verdnderten
Produkt-Aspekten als solches, sondern erst durch deren Einfluss auf die jeweils vor- bzw.
nachgelagerten Prozesse bzw. Prozessketten.

Sollen die Umwelteffekte abgeschatzt und beurteilt werden, so ist es notwendig, (Modell-)
Annahmen zu den Auspragungen (,Eigenschaften“) der vor- und nachgelagerten Prozesse (also
z. B. der konkreten Art und Weise der Nutzung oder aber der spiteren Entsorgung) zu treffen.
Die nachstehende Grafik gibt diesen Zusammenhang schematisch wieder.
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Abbildung 4: Rahmen der Festlegung von materialeffizienzbezogenen Design-Vorgaben

Rahmen der Festlegung von materialeffizienzbezogenen Design-Vorgaben
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Quelle: Bkopol

Quelle: Okopol, eigene Darstellung.

3.1 Festlegung von Vorgaben fiir Okodesign-Anforderungen
3.1.1 Ableitung von Leistungsklassen

Um basierend auf diesen methodischen Zusammenhéngen eindeutig und rechtssicher
verbindliche Vorgaben fiir Okodesign-Anforderungen im Bereich der Materialeffizienz (aber
auch anderer Bereiche) festlegen zu konnen, ist es notwendig, die durch das Design
determinierte umweltbezogene ,Leistung“ der verschiedenen Produkte zu bestimmen.

Dafiir werden fiir verschiedene ,Leistungsparameter, die inhaltlich mit den relevanten
Produktaspekten zusammenhangen, soweit verfiigbar, entsprechende Produkt-Testverfahren
herangezogen. Durch Riickgriff auf die (Modell-)Annahmen, z. B. fiir den Prozess einer typischen
Nutzung, kann damit die (umweltrelevante) Leistung der jeweiligen Design-Variante bzw. des
jeweiligen konkreten Produktes ,gemessen” werden.

Aus einer grofieren Zahl entsprechend ,gemessener” Leistungswerte fiir verschiedene Design-
Varianten oder Produkte, die alle den gleichen (funktionalen) Nutzen erbringen, lassen sich auf
diesem Weg entweder Bezugswerte fiir die (Umwelt-)Leistung oder aber diskrete (Umwelt-)
Leistungsklassen ableiten.

Ein konkretes (neues) Design bzw. Produkt ldsst sich auf dieser Basis, anhand seiner
gemessenen Leistungswerte einer mehr oder minder ,guten Leistungsklasse zuordnen.
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Abbildung 5:  Ableitung von Leistungsklassen unter Nutzung einschlagiger Testverfahren
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Cuelle: Okopol

Die wie skizziert festgelegten Bezugswerte fiir die (Umwelt-)Leistung oder -Leistungsklassen
konnen im Prozess der Festlegung verbindlicher Produktvorgaben Gegenstand regulativer
Mindestanforderungen werden.

Sei es in der Form ,Darf auf den EU- Markt gebracht werden? - ,Ja/Nein“ oder auch in Form
einer verpflichtenden Verbraucherinformation also z. B. die Vorgabe die jeweilige
Leistungsklasse des Produktes ausweisen.

3.1.2

Bedarf an prazisier Begrifflichkeit und entsprechenden Festlegungen

Fiir eine rechtssichere Formulierung von rechtsverbindlichen Design-Anforderungen bzw.
(Mindest-)Leistungsanforderungen ist es notwendig, dass in den verschiedenen Bereichen
dieses Regulationskonzeptes, also insbesondere im Bereich der funktionalen Produktaspekte,
der Produkt-/Leistungsparameter sowie der Leistungspriifung/-messung prazise und
einheitliche Begrifflichkeiten verwendet werden.

Mit Blick auf das hier im Fokus stehende Feld der Bekleidungstextilien

>

lassen sich die grundlegenden Begrifflichkeiten der EU-Okodesign-Verordnung sachgerecht
auf Bekleidungstextilien anwenden;

kénnen die fiir die Materialeffizienz relevanten Produktaspekte aus der Okodesign-
Verordnung in entsprechende Produktaspekte fiir Bekleidungstextilien libertragen werden;
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» lassen sich fiir Bekleidungstextilien Produktparameter/Leistungsparameter benennen, die
sich zur Operationalisierung (Leistungsmessung) der relevanten Produktaspekte eignen.

Wo bestehen ggf. noch Liicken in den Begriffssystemen, die durch definitorische Festlegungen
geschlossen werden sollten?

Die folgende Grafik zeigt die Bereiche nochmals im schematischen Uberblick:

Abbildung 6: Bereiche, in denen eindeutige Begrifflichkeiten festgelegt werden miissen

Bereiche, in denen eindeutige Begrifflichkeiten festgelegt
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Quelle: Okopol, eigene Darstellung.

26

Quelle: Okopal



TEXTE Die Umsetzung der EU-Textilstrategie — Abschlussbericht

4 Identifikation und Definition einheitlicher Begriffe

4.1 Einschligige Begrifflichkeiten im Entwurf der EU-Okodesign-Verordnung

Als Grundlage fiir die weiteren Arbeiten war es notwendig, die grundlegenden Artikel des
Entwurfs der neuen EU-Okodesign-Verordnung systematisch auf Begrifflichkeiten zu priifen, die
fiir die Festlegung verbindlicher Mindestanforderungen an die Materialeffizienz von Relevanz
sind.

Dabei wurde jeweils auch gepriift, ob sie sich - im Kontext mit der Aufgabenstellung des
Vorhabens - auf Bekleidungstextilien anwenden lassen oder ob ggf. bereits sachlich gleichartige
synonyme Begriffe gefunden werden miissen.

4.1.1 Relevante Begriffe im Bereich des Artikel 1: Gegenstand und Anwendungsbereich

Nachstehend ist der Wortlaut des Artikel 1 wiedergegeben, der u. a. darlegt, was die Okodesign-
Anforderungen, die in den delegierten Rechtsakten genauer geregelt werden, festlegen kénnen.
In den nachfolgenden Artikeln (vergl. weiter unten Artikel 5) wird in diesem Kontext von
»Produktaspekten“ gesprochen.

Die in ,fuchsia“ markierten Begrifflichkeiten sind hier und im Kontext mit den weiteren Artikeln
jeweils einschlagig fiir die Festlegung von verbindlichen Anforderungen an die Materialeffizienz.

Artikel 1
Gegenstand und Anwendungsbereich

(D Mit dieser Verordnung wird ein Rahmen zur Verbesserung der ékologischen Nachhaltigkeit
von Produkten und zur Gewdhrleistung des freien Warenverkehrs im Binnenmarkt
geschaffen, indem Okodesign-Anforderungen festgelegt werden, die Produkte erfiillen
miissen, um in Verkehr gebracht oder in Betrieb genommen zu werden. Diese Okodesign-
Anforderungen, die in delegierten Rechtsakten der Kommission genauer geregelt werden,
betreffen Folgendes:

a)  Haltbarkeit und Zuverldssigkeit von Produkten,

b) Wiederverwendbarkeit von Produkten,

c) Nachriistbarkeit, Reparierbarkeit, Wartung und Uberholung von Produkten,
d)  das Vorhandensein besorgniserregender Stoffe in Produkten,

e)  Energie- und Ressourceneffizienz von Produkten,

f Rezyklatanteil in Produkten,

g) Wiederaufarbeitung und Recycling von Produkten,

h)  Verringerung des CO2-Fufdabdrucks und des Umweltfufsabdrucks,

i) Menge der durch das Produkt voraussichtlich entstehenden Abfallstoffe.

Mit dieser Verordnung wird zudem ein digitaler Produktpass (im Folgenden ,Produktpass”)
eingefiihrt, der verbindliche Kriterien fiir die umweltgerechte Vergabe dffentlicher
Auftrdge vorsieht und einen Rahmen schafft, um zu verhindern, dass unverkaufte
Verbraucherprodukte vernichtet werden.

(2) Diese Verordnung gilt fiir alle physischen Waren, die in Verkehr gebracht oder in
Betrieb genommen werden, einschliefdlich Bauteile und Zwischenprodukte. Sie gilt jedoch
nicht fiir [...]
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4.1.2 Relevante Begriffe im Bereich des Artikel 2: Begriffsbestimmungen

In Artikel 2 des Entwurfes der neuen EU-Okodesign-Verordnung wird eine Vielzahl von
Begriffen, die fiir die korrekte Interpretation und Umsetzung dieser Verordnung relevant sind,
aufgefiihrt und definiert.

4.1.3 Artikel 3: Freier Warenverkehr

Die Formulierungen dieses Artikels sind flir das laufende Vorhaben nur insofern relevant, als
dass Kklargestellt wird, dass Produkte grundsatzlich nur dann auf den EU-Binnenmarkt gebracht
werden diirfen, wenn sie den konkreten in delegierten Rechtsakten festgelegten ,Okodesign-
Anforderungen” entsprechen.

4.1.4 Artikel 4: Befugnisse zum Erlass delegierter Rechtsakte

Auch dieser Artikel enthélt keine ,,neuen” Begrifflichkeiten, die im Rahmen dieses Vorhabens
relevant sind.

Wichtig ist an dieser Stelle jedoch nochmals die explizite Klarstellung, dass die Produktaspekte
des Artikel 5 (siehe unten) fiir alle zu regulierenden Produktgruppen jeweils komplett
abzuarbeiten sind. Eine Ausnahme gilt, wenn einzelne Aspekte fiir die jeweilige Produktgruppe
explizit als nicht einschlagig erklart werden.

Auszug Artikel 4, Satz (1):

,(...) Die Befugnis zum Erlass von Okodesign-Anforderungen schlief3t die Befugnis ein, festzulegen,
dass fiir bestimmte in Anhang I genannte Produktparameter keine Leistungsanforderungen oder
keine Informationsanforderungen bzw. weder Leistungs- noch Informationsanforderungen
erforderlich sind.”

4.1.5 Artikel 5: Okodesign-Anforderungen

In Artikel 5, Satz 1 wird explizit ausgefiihrt:

»(1) Die Kommission legt, sofern fiir die jeweiligen Produktgruppen angemessen und unter
gebiihrender Berticksichtigung aller Phasen ihres Lebenszyklus, Okodesign-Anforderungen fest, um
die folgenden Produktaspekte zu verbessern:

a) Haltbarkeit,

b) Zuverldssigkeit,

c) Wiederverwendbarkeit,
d) Nachriistbarkeit,

e) Reparierbarkeit,

f) Méglichkeit der Wartung und Uberholung,

g) Vorhandensein besorgniserregender Stoffe,
h) Energieverbrauch oder Energieeffizienz,
i) Ressourcennutzung oder Ressourceneffizienz,

J) Rezyklatantelil,
k) Madglichkeit der Wiederaufarbeitung und des Recyclings,

) Mdglichkeit der Verwertung von Materialien,
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m) Umweltauswirkungen, einschliefSlich des CO,-FufSabdrucks und des Umweltfufsabdrucks,
n) Menge der voraussichtlich entstehenden Abfallstoffe.”

Vorstehend wurden hier nochmals die fiir Anforderungen im Kontext mit der Steigerung der
Materialeffizienz relevanten Begriffe (hier die ,Produktaspekte”) in ,fuchsia“ markiert. Zum Teil
werden diese Begriffe im Rahmen des Artikel 2 definiert.

Wichtig ist in diesem Kontext der explizite Hinweis in Satz (2) in Hinblick auf die Bedeutung der
Frage nach ,Produktgruppen-Systematiken” fiir den weiteren Umsetzungsprozess der EU-
Okodesign-Verordnung:

J(2)  Okodesign-Anforderungen werden jeweils fiir eine bestimmte Produktgruppe festgelegt.

Weisen jedoch zwei oder mehr Produktgruppen technische Ahnlichkeiten auf, die eine
Verbesserung eines in Absatz 1 genannten Produktaspekts auf der Grundlage einer gemeinsamen
Anforderung erméglichen, so kénnen fiir diese Produktgruppen Okodesign-Anforderungen
horizontal festgelegt werden.”

Vor dem Hintergrund dieser Bedeutung haben die Gutachter*innen im Anhang I: Einteilung von
(Bekleidungs-)Textilien in Produkt-/Warengruppen eine Recherche nach bestehenden Waren-
/Produktgruppeneinteilungen fiir Bekleidungstextilien vorgenommen.

Mit Blick auf eine spater im Rahmen des laufenden Vorhabens ggf. notwendige Diskussion
moglicher ,Leistungsklassen” fiir Bekleidungstextilien erscheinen auch die Ausfiihrungen des
Satzes (5) von Bedeutung. Hier wird ausgefiihrt:

J(5)  Okodesign-Anforderungen miissen die nachstehenden Kriterien erfiillen:

a) Es darf aus Sicht des Nutzers keine nennenswerten nachteiligen Auswirkungen auf
die Funktionsweise des Produkts geben.

b) Es darf keine nachteiligen Auswirkungen auf die Gesundheit und Sicherheit von
Personen geben.
c) Es darf keine nennenswerten nachteiligen Auswirkungen fiir die Verbraucher in

Bezug auf die Erschwinglichkeit mafSgeblicher Produkte, auch unter Berticksichtigung des
Zugangs zu gebrauchten Produkten, der Haltbarkeit und der Lebenszykluskosten von
Produkten, geben.

d) Es darf keine unverhdltnismdfSigen nachteiligen Auswirkungen auf die
Wettbewerbsfihigkeit der Wirtschaftsteilnehmer, insbesondere der KMU, geben.

e) Es darf nicht dazu kommen, dass Herstellern oder anderen Wirtschaftsteilnehmern
proprietdre Technologien aufgezwungen werden.

f] Es darf nicht dazu kommen, dass Herstellern oder anderen Wirtschaftsteilnehmern
unverhdltnismdflige administrative Belastungen aufgebiirdet werden.”

Flir das aktuelle Vorhaben ist hier insbesondere der Anstrich a) bedeutsam. Er macht deutlich,
dass bei der aus Umweltperspektive angestrebten Umsetzung der Okodesign-Anforderungen die
sonstige funktionale Qualitat (,Funktionsweise“ der jeweiligen Produkte, hier der
»Bekleidungstextilien“) weitestgehend konstant gehalten werden soll. Im Umkehrschluss
bedeutet dies, dass auch der Aspekt der funktionalen Qualitat der Bekleidungstextilien
begrifflich klar gefasst und durch entsprechende Parameter weiter operationalisiert werden
sollte. Eine weitere Konkretisierung der Begrifflichkeiten fiir diesen Bereich der funktionalen
Qualitat(en) findet sich im Verordnungsentwurf nicht.
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4.1.6 Artikel 6: Leistungsanforderungen

In Hinblick auf die im laufenden Vorhaben zentralen Fragen der begrifflichen Klarungen ist der
Artikel 6 von besonderer Bedeutung. Hier wird im Satz (1) klargestellt, dass in Hinblick auf die
verschiedenen Produktaspekte (vergl. Artikel 5 oben) die Produkte konkrete
Leistungsanforderungen erfiillen miissen. Und der Satz (2) fiihrt weiter aus:

.,(2)  Diein Absatz 1 genannten Leistungsanforderungen beruhen auf den in Anhang I genannten
Produktparametern und umfassen gegebenenfalls

a) Mindest- oder Hichstwerte in Bezug auf einen spezifischen Produktparameter gemdfs
Anhang I oder einer Kombination von Produktparametern,

b)  nicht quantitative Anforderungen zur Verbesserung der Leistung in Bezug auf einen
oder mehrere der in Anhang I genannten Produktparameter,

c¢)  Anforderungen an die Funktionalitdt eines Produkts.”

Auffallend ist hier, dass der Anhang I die Produktaspekte anders sortiert, gruppiert und benennt
als Artikel 5. Dies ist insbesondere insofern bedeutsam, als dass sich hier keine klare
Begrifflichkeit als Gestaltungsziel des Produktdesigns (z. B. Reparierbarkeit) wiederfindet,
sondern eher Anforderungen an die Ausgestaltung der unterstiitzenden Prozesse im
Lebenszyklus (z. B. in Form von ,einfacher Reparatur®).

4.2 Schlussfolgerungen aus der Analyse relevanter Begrifflichkeiten der EU-
Okodesign-Verordnung
Die durchgefiihrte Analyse der Begrifflichkeiten des Entwurfes der EU-Okodesign-Verordnung

mit dem Blickwinkel auf eine mégliche Festlegung materialeffizienzbezogener Okodesign-
Anforderungen fiir textile Bekleidung ergab einige wichtige Ergebnisse:

Es gibt ein klares und hierarchisches System zentraler Begrifflichkeiten zur allgemein
verbindlichen Festlegung verbindlicher Okodesign-Anforderungen im Allgemeinen und
materialeffizienzbezogener Anforderungen im Speziellen.

Auf der iibergeordneten Ebene sind dies grundlegende Begriffe wie

» Produkt, Produktgruppe, ...

Auf der Ebene der Auswahl von Okodesign-Anforderungen sind dies zunichst die
umweltbezogenen Produktaspekte.

» Konkret benannt werden hier im VO-Entwurf Aspekte wie Haltbarkeit, Reparierbarkeit,
Recycelbarkeit, ...

Auf dieser Ebene stehen faktisch aber auch die weiteren Produktaspekte (,Produkt-Qualitaten),
die die sonstige funktionale Qualitit (Funktionsweise) der Produkte beschreiben. Diese werden
im VO-Entwurf nicht weiter ausgefiihrt. Sie sind aber bei der Formulierung der Okodesign-
Anforderungen relevant, da sie durch die Verbesserung der umweltbezogenen Produktaspekte
nicht beeintrachtigt werden sollten.

Darunter stehen auf der Ebene der konkreten Formulierung von Anforderungen an diese
Produktaspekte dann die diversen Produktparameter, die

» die Produktaspekte ,messbar” und damit deren Optimierung operationalisierbar machen.
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In Bezug auf die Ubertragbarkeit dieses Begriffssystems auf den Bereich der
Bekleidungstextilien lassen sich die folgenden Schlussfolgerungen ziehen:

» Die meisten im Verordnungsentwurf mit Blick auf die Festlegung verbindlicher Okodesign-
Anforderungen verwendeten ,grundlegenden Begriffe“ lassen sich mit ausreichender
Klarheit auch fiir Bekleidungstextilien verwenden.

» Die grundlegenden zu priifenden und ggf. verbindlich zu unterlegenden umweltbezogenen
Produktaspekte (gemaf3 Artikel 5) kdnnen auch in Bezug auf Bekleidungstextilien
verwendet werden.

» Die zur Operationalisierung oder Messbarkeit der Produktaspekte notwendigen
Produktparameter (gemafd Anhang I) lassen sich dagegen nur begrenzt direkt auf
Bekleidungstextilien iibertragen. Hier bedarf es einer weiteren Unterlegung mit
textilspezifischen Begriffen und Begriffssystemen.
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5 Vorschlage zur Begriffsstrukturierung

5.1 Grundlegende Produktaspekte und Produktparameter

In der folgenden Abbildung 7 wird gezeigt, wie sich die umweltbezogenen Produktaspekte und
entsprechenden Produktparameter aus dem Entwurf der EU-Okodesign-Verordnung in Bezug
auf den Lebensweg von Bekleidungstextilien strukturieren lassen.

Abbildung 7:  Zuordnung grundlegender Produktaspekte und -parameter

Zuordnung grundlegender Produktaspekte und -parameter

Produktaspekte & Lebens-
Produktparameter Zyklus Einsatz ressourcen-,leichter* Materialien
Vorkette

Umweltschonender Anbau Hoher
(= Naturfasern) (=» Chemie- und Naturfasern)

Haltbarkeit/Zuverldassigkeit

Nutzung ] T
Widerstandsfdhigkeit
gegen Belastungen aus der und/oder und/oder
Legende: ALE
Méglichkeiten des Recyclings
Z . End-of-Life
EUI gffé'ef:?g?; Z Sortierbarkeit Trennbarkeit

Recyklierbarkeit

Quelle: Okopol

Quelle: Okopol, eigene Darstellung.

5.2 Strukturierung im Produktaspekt , Haltbarkeit/Zuverldssigkeit”

Der im Fokus der Arbeiten stehende Produktaspekt ,Haltbarkeit/Zuverlassigkeit“ wahrend der
Produktnutzung kann in Bezug auf das Zusammenwirken zentraler Begrifflichkeiten - wie in der
folgenden Abbildung 8 dargestellt - strukturiert werden.
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Abbildung 8: Begriffe unterhalb des Produktaspektes , Haltbarkeit/Zuverlassigkeit”

Begriffe unterhalb des Produktaspektes ,Haltbarkeit/Zuverldssigkeit®

Produkt- Haltbarkeit/Zuverldssigkeit
Aspekte gem. EU-Okodesign-vO
T

Gewdhrleisten der
erwarteten

Geplante
funktionale

Bezugs- Anforderungen*

Referenz

Wiedererlangen der
1
L

— Nutzungsdauer

(Lebensdauer)

e ———

Kol

CQuelle: Skopal
Quelle: Okopol, eigene Darstellung.

Ausgangspunkt sind die funktionalen Anforderungen an die Bekleidungstextilien. Diese
funktionalen Anforderungen werden im Design-Prozess als Design-Vorgaben festgelegt und sind
im umweltbezogenen Optimierungsprozess gleichbleibend zu erfiillen.

Soll nun ein umweltbezogener Produktaspekt wie die ,Haltbarkeit/Zuverladssigkeit” verbessert
werden, so sind aus den allgemeinen in der Produkt-Qualitidt vorgegebenen Nutzen-
/Funktionseigenschaften der Bekleidungstextilie, die spezifischen Produktparameter
abzuleiten, die in Hinblick auf die ,Haltbarkeit/Zuverlassigkeit” relevant sind.

Hier sind es die:

» Widerstandsfahigkeit gegen Belastungen aus der Nutzung
» Wartbarkeit und/oder Uberholbarkeit

» Reparierbarkeit und/oder Aufarbeitbarkeit!®

Als Basis fiir eine objektivierte und transparent interpretierbare Leistungsbeurteilung dieser
drei Produktparameter bedarf es einer weiteren Unterlegung durch konkrete
Leistungsparameter, Leistungsanforderungen und Leistungspriifungen.

In der folgenden Abbildung 9 kdnnen diese Zusammenhinge nochmals entnommen werden.

10 Sprachlich schoner wére die Aussage ,Moglichkeit zur Aufarbeitung”
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Abbildung 9:

Konkretisierung der Produktparameter fiir ,Haltbarkeit/Zuverladssigkeit”

Konkretisierung der Produktparameter fiir
»Haltbarkeit/Zuverldssigkeit*

Design
Vorgaben

¥

Produkt
Eigenschaften

Prozess-
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Priifaufbauten zur

Simulation der

Belastungen:
Mechanische
Physikalische
Chemische

“Haltbarkeit™)

=¥ «Technische
Lebensdauer

3) Nutzen zur Bestimmung von

Die Beeintrdchtigungen

des funktionalen

Nutzens

messbar machen, z.B.
Zugfestigkeit
Dimensionsstabilitit

2) Ubersetzen in:

I?E.!sigrl Produktaspekte Produktpaprameter Bestimmungs-
Spezifikationen (allg. Produkt- mit Bezugl_iztljrtn} PLoc!u"Ktaspekt gemifie Nutzung
ualitaten A AT (real)
Q ) (messbare Produktmerkmale)
= H 7 7 Z e = = = = =
Haltbarkeit Widerstandsfihighkeit gegen Art der
(Erhalt der Mechanische Belastungen * Nurzung(en)
Funktionalitaten) Chemische Belastungen + PflegemaBnahmen
=jlebensdauer Physikalische Belastungen + Reparaturen
- 4) Konkretisiert: 1) Modellieren eines:
¥
Nutzen-/Funktions- Priif-Aufbauten Priifergebnisse Leistungs- Nutzungsmodell
Eigenschaften (zum Paranicier (quantitative)
(allg. Produkt- Standard Produktaspekt

Festlegungen zur
* Art der Belastungen

=1 + Zahl der Nutzungen pro

Periode
* Instensitdt der
Belastungen pro Periode
* Waschungen pro Periode

Legende

Blau: Nutzenbezogen

Griin: Produktaspekt/-parameter

Gelb: Leistungsparameter und ihre Messung

Quelle: Okopol eigene Darstellung.

Quelle: Okopol

Zentrale Herausforderung des durchgefiihrten Projektes war es, fiir die in der Abbildung in
»gelb“ dargestellten Elemente mogliche geeignete Konkretisierungen zu identifizieren und

zusammenzustellen.

Diese Vorschlage der Gutachter*innen werden nachfolgend getrennt nach den drei
grundlegenden Produktparametern dargestellt.
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6 Vorschlage zu Leistungsparametern zum Produktaspekt
Haltbarkeit/Zuverldssigkeit

6.1 Vorschlage fiir den Produktparameter ,Widerstandfiahigkeit gegen
Belastungen aus der Nutzung”

Im Bereich dieses Produktparameters erfolgte eine Recherche nach den folgenden Elementen:

» Standardisierte Nutzungs-Prozess-Modelle
zur Identifikation und Bewertung der relevanten Belastungen/Einschrankungen der
Funktionalitat aus der Nutzung (idealerweise differenziert nach Bekleidungsarten)

» Leistungsparameter

e Grundlegende Funktionen & Funktionalisierungen
e Widerstandfiahigkeit gegen

m  Mechanische Belastungen

m  Chemische Belastungen

m  (Weitere) physikalische Belastungen

Sowie zur Operationalisierung der Leistungsbewertung zu den Leistungsparametern
entsprechende:

e Leistungsprifmethoden

e Leistungsanforderungen

6.1.1 Ergebnisse zu: ,Standardisierte Nutzungs-Prozess-Modelle”

Es konnten keine frei zuganglichen!! (standardisierten) Prozess-Modelle identifiziert werden,
die die Art der unterschiedlichen ,iiblichen“ Belastungen wahrend der vorgesehenen Nutzung
der Bekleidungstextilien beschreiben und quantifizieren.

6.1.2 Ergebnisse zu: ,,Grundlegende Funktionen & Funktionalisierungen”

In Bezug auf die im Rahmen der Diskussion um die Haltbarkeit/Zuverlassigkeit zu erhaltende
funktionale Qualitit von Bekleidungstextilien sind je nach Art der Kleidungsstiicke eine Vielzahl
grundlegender Funktionen/Funktionalisierungen moglich bzw. ggf. von Bedeutung.

In der folgenden Tabelle 1 sind entsprechende Funktionen/Funktionalisierungen aufgelistet, die
durch einschlagige Priifnormen unterlegt sind.

11 Es ist bekannt, dass einzelne Unternehmen aus dem Bereich der Bekleidungstextilien im Rahmen ihrer Produktplanung und
Qualitatssicherung iiber derartige ,Modell-Annahmen* verfiigen, diese werden allerdings nicht publiziert.
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Tabelle 1:

Definitionen moglicher Funktionalisierungen/Funktionen

Leistungsparameter

Luftdurchlissigkeit!?

Leistungsanforderungen

Leistungsprifung

Wasserabweisende Eigenschaft!?

Leistungsanforderungen

Leistungsprifung

Wasserdruck Bestindigkeit!*

Leistungsanforderungen

Leistungsprifung

12Vgl. UBA (2022).
13 ebd.
14 ebd.

Definition, (Standard-)Anforderungen und Prifmethoden

Bestimmung der Luftdurchldssigkeit von textilen Flachen (wichtig
u. a. bei Outdoor- und Regenjacken, damit ein entsprechender
Luftaustausch gewahrleistet ist).

- keine (normierten) Standard-Anforderungen

DIN EN ISO 9237 Bestimmung der Luftdurchldssigkeit von
textilen Flachengebilden

Prifgerat fir Messung der Luftdurchlassigkeit, Bestimmung der
Strémungsgeschwindigkeit der Luft erfolgt mittels eines
Durchflussmessgerats/Volumenstrom-Messgerits.

Angabe der Luftdurchldssigkeit in mm/s.

Beschreibt die wasserabweisenden Eigenschaften von
Flachengebilden (wichtig fir Outdoorjacken/Regenbekleidung).

- keine (normierten) Standard-Anforderungen

DIN EN 29 865 - Bestimmung der wasserabweisenden
Eigenschaften von Flachengebilden mittels der
Beregnungspriifung nach Bundesmann

Testgerat: Beregnungsprifgerdt nach Bundesmann zur
Simulation eines definierten kiinstlichen Regens.

Angabe: Visuelle Beurteilung der Benetzung des Materials im
Vergleich zu Referenzfotografien, Beurteilung, ob an der
Probenoberfliche Wasser zu sehen ist und Angabe der
Wassermenge, die zum einen durch das Probenmaterial
aufgenommen wurde (Angabe in %) und zum anderen durch die
Probe hindurchgedrungen ist (Angabe in ml).

DIN EN ISO 4920 - Bestimmung der wasserabweisenden
Eigenschaften von Flachengebilden nach Sprihtest

Testgerat: Test-Apparatur nach ISO 4920 (aus Trichter tiber
einem Spannring).

Angabe: Visuelle Beurteilung der Benetzung des Materials im
Vergleich zu Referenzbildern, Beurteilung, ob an der
Probenoberflaiche Wasserflecken zu sehen sind (Noten 5 bis 1).

Beschreibt die Widerstandfiahigkeit eines textilen
Flachengebildes gegen das Durchdringen von Wasser; beschreibt
das Verhalten von textilen Flachen, die fir eine kurze oder
mittlere Zeitdauer einem Wasserdruck ausgesetzt sind.

- keine (normierten) Standard-Anforderungen

DIN EN ISO 811 - Bestimmung des Widerstandes gegen das
Durchdringen von Wasser (hydrostatischer Druckversuch)
Priifgerat: hydrostatisches Druckgerat

Angabe: Druck in cm Wassersaule
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Leistungsparameter

Knitterfreiheit!®
(korrekter: Knittererholungswinkel von
textilen Flachen)

Leistungsanforderungen

Leistungsprifung

Korrekter Sitz von Einlagestoffen?®

Leistungsanforderungen

Leistungsprifung

Pflegeleichtausriistung?’
(auch Bugelfrei- und
Knitterarmausristung)

Leistungsanforderungen

Leistungsprifung

Leistung von ReiRverschliissen®

Leistungsanforderungen

Leistungsprifung

15 Vgl. UBA (2022).

16 Vgl. BeschA (2004).
17Vgl. UBA (2022).

18 ebd.

Definition, (Standard-)Anforderungen und Prifmethoden

Beschreibt die Fahigkeit eines Flachengebildes sich von
entstandenen Knitterfalten zu erholen.

- keine (normierten) Standard-Anforderungen

DIN EN ISO 2313-1 - Bestimmung des
Knittererholungsvermaogens eines Priiflings durch Messung des
Knittererholungswinkels - Teil 1: Verfahren mit horizontaler
Faltenkante des Priflings

Prifgerat: Presse zum Belasten der Probe, Messgerat zum
Messen des Knitterholungswinkels

Angabe in Grad (Winkelmessung)

Einlagestoffe sollen am Ober-/Unterstoff haften bleiben und sich
nicht einrollen. Wenn Einlagestoffe sich einrollen, wird das
Erscheinungsbild deutlich beeintrachtigt.

- keine (normierten) Standard-Anforderungen, aber

Vorgabe des Beschaffungsamtes des Bundesinnenministeriums;
demnach werden die Proben bei der Angleichung an das
Normalklima glatt ausgelegt. Die Probe, GroRe 30 x 30 cm, wird
zehn Minuten in Leitungswasser gelegt. Sie darf wahrend der
Wasserlagerung und, nachdem sie aus dem Wasser
herausgenommen ist, wahrend des Trocknens im Normalklima
nicht rollen. Ebenfalls darf die Probe nicht rollen, wenn sie im
trockenen und feuchten Zustand abgebiigelt wird

Keine Norm — aber Priifverfahren des BMI (siehe oben)

Eigenschaft einer Textilie nach der Wasche ein knitterarmes
Aussehen zu zeigen (also nicht gebligelt werden zu missen)

- keine (normierten) Standard-Anforderungen

ISO 7768 - Textilien - Verfahren fiir die Bewertung des glatten
Aussehens von Geweben nach Haushaltswdsche und Trocknen
Prifgerate: Wasch- und Trockengerate nach DIN EN ISO 6330
sowie nach DIN EN ISO 3175, Abmusterung in
Abmusterungskammer

Visuelle Beurteilung der Probenoberflache (nach SA 5 bis SA 1;
mit Zwischenstufen)

Beschreibung und Prifverfahren fiir die Eigenschaften der
verschiedenen Reilverschlisse

- keine (normierten) Standard-Anforderungen

DIN EN 16732 — Reillverschliisse — Spezifikation

Diese Europdische Norm legt Leistungsstufen und Priifverfahren
fur die folgenden Eigenschaften von ReiRverschlissen fest, die
aus auf Textilbdnder befestigten, ineinandergreifenden
Komponenten hergestellt wurden:
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TEXTE Die Umsetzung der EU-Textilstrategie — Abschlussbericht

Leistungsparameter

Festigkeit von ReiRverschliissen®®
Leistungsanforderungen

Leistungsprifung

SchlieBkraft von Druckknopfen &
anderen Verschliissen?®

Leistungsanforderungen

Leistungsprifung

Wasserdampfdurchlissigkeit/
(Atmungsaktivitit)?

Leistungsanforderungen

Leistungsprifung

Definition, (Standard-)Anforderungen und Prifmethoden

Abreil¥festigkeit des Schiebergriffs,

Festigkeit des unteilbaren Reillverschlusses,

Festigkeit des unteren Begrenzungsteils,

Festigkeit des oberen Begrenzungsteils,

Festigkeit des Kastenteils eines teilbaren Reillverschlusses,
Querfestigkeit nach Dauerlaufprifung,

Querfestigkeit des Reillverschlusses und des
Teilbarkeitselementes,

Haltekraft der Schiebersperre und Schieberabzugfestigkeit bei
geoffnetem teilbarem ReilRverschluss sowie
Torsionsfestigkeit des Schiebers gegen Drehkraft.

Prufgerate: Die Norm enthélt eine Reihe entsprechender
verschiedene Prifmethoden

Angaben: Kennzahlen, die der ReiBverschluss in verschiedenen
Prifungen erhélt

Beschreibt die Festigkeit von Reiverschliissen
- keine (normierten) Standard-Anforderungen

ASTM D2061-07(2021) Standard Test Methods for Strength Tests
for Zippers

Prifgerat: Verschiedene Priifverfahren abhangig von den
Prifverfahren,

Angabe: abhangig von Prifverfahren

Beschreibt die Kraft, die aufgewendet werden muss, um
Druckknopfe zu 6ffnen

- keine (normierten) Standard-Anforderungen

ASTM D4846-96(2021) Standard Test Method for Resistance to
Unsnapping of Snap Fasteners

Prifgerat: Zugprifgerat

Angabe: Zugkraft in N

Komfortparameter??, beschreibt die Fihigkeit, Wasserdampf aus
dem Inneren eines Textils nach AuRen entweichen zu lassen.

- keine (normierten) Standard-Anforderungen

Flr die Messung des Ret gelten folgende Werte (Klassifizierung
nach Hohenstein)

sehr gut: kleiner 6

gut: zwischen 6-13

befriedigend: zwischen 13-20

ungeniigend: groBer 20

Sogenannte Bechermethoden:

19Vgl. UBA (2022).

20 ebd.

21Vgl. OTTO (2023).

22 Komfort kann sich durch Waschen verandern, daher sind diese Parameter fiir den Langzeitgebrauch wichtig. Hierbei wird nur der
Basiskomfort erfasst, bei manchen Produkten sind spezielle Priifungen sinnvoll.
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TEXTE Die Umsetzung der EU-Textilstrategie — Abschlussbericht

Leistungsparameter Definition, (Standard-)Anforderungen und Prifmethoden

z.B. ASTM E96/E96M-22ael Standard Test Methods for
Gravimetric Determination of Water Vapor Transmission Rate of
Materials

Prifgerat: gravimetrische Methode
Angabe: Feuchte-Transfer (Wasser oder Wasserdampf) in
,8/m2/24hrs”

DIN EN ISO 11092 Textilien - Physiologische Wirkungen -
Messung des Warme- und Wasserdampfdurchgangswiderstands
unter stationdren Bedingungen (sweating guarded-hotplate test)
Prifgerat : sweating guraded hotplate

Angabe des Wirmedurchgangswiderstandes in m2Pa/W

Wirmedurchgangswiderstand (Rct)/ Komfortparameter, beschreibt die Warmeisolation von Textilien
Wirmeisolation?? (Winterjacken, Thermounterwasche).

. - keine (normierten) Standard-Anforderungen fir
Leistungsanforderungen

Bekleidungstextilien

DIN EN ISO 11092 - Textilien - Physiologische Wirkungen -
Messung des Warme- und Wasserdampfdurchgangswiderstands

Leistungsprifung unter stationdren Bedingungen

Testgerat: sweating guarded-hotplate test

Angabe: Wiarmedurchgangswiderstand in -Transfer in ,m2°K/W*
UV-Schutz-Ausriistung?* Beschreibt den Schutz von Bekleidung gegen UV-Strahlen

Nach DIN EN 13758-2 muss der UV-Schutzfaktor (UPF) groRer 40
sein

Leistungsanforderungen | DIN EN 13758-2 Textilien: Schutzeigenschaften gegeniiber
ultravioletter Sonnenstrahlung — Teil 2: Klassifizierung und
Kennzeichnung von Bekleidung

DIN EN ISO 13758-1 Textilien _ Schutzeigenschaften gegen
ultraviolette Sonnenstrahlung -

Teil 1: Prifverfahren fir Bekleidungstextilien

DIN EN ISO 13758-2 UV-Schutzkleidung -

Testgerat: Spektrophotometer

Angabe: des UV-Schutzfaktors in ,,UPF*

Leistungsprifung

» Esliegen fiir insgesamt acht Funktionen/Funktionalisierungen einschligige normierte
Priifmethoden und -verfahren vor. Es fehlt allerdings (fast) durchgehend an standardisierten
Leistungsanforderungen

23Vgl. OTTO (2023).
24 ebd.
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6.1.3

Tabelle 2:

Ergebnisse zu: Widerstandsfihigkeit gegen mechanische Belastungen

Definitionen fiir Leistungsparameter, Anforderungen & Priifmethoden

in Bezug auf den Widerstand gegen mechanische Belastungen aus der Nutzung

Leistungsparameter

Zugfestigkeit?®
(auch (Hochst-) Zugkraft)

Leistungsanforderungen

Leistungsprifung

WeiterreiBeigenschaft?’

Leistungsanforderungen

Leistungsprifung

25 Vgl. UBA (2022).
26 EURATEX (2006).

27 Vgl. UBA (2022).
28 EURATEX (2006).

Definition, (Standard-)Anforderungen und Priifmethoden

Die Zugfestigkeit ist die Kraft, die erforderlich ist, um ein
Gewebe in zwei Teile zu zerreien, indem eine Langskraft
Uber eine bestimmte Strecke des Gewebes ausgelibt wird.

- keine (normierten) Standard-Anforderungen, aber
ECLA-Dokument?® mit Vorschligen fiir

* minimale Zugfestigkeit

* maximale Zugdehnung

fiir eine Reihe von Bekleidungs-Textil Produktgruppen

Es sind zwei Testverfahren verfligbar (getestet wird in
Schuss- und Kettrichtung). Es kann trocken oder nass
gemessen werden.

DIN EN 1SO 13934-1 (2013) - Textilien- Zugeigenschaften
von textilen Flachengebilden - Teil 1: Bestimmung der
Hochstzugkraft und Hochstzugkraft-Dehnung mit dem
Streifen-Zugversuch

DIN EN ISO 13934-2 (2014) - Textilien- Zugeigenschaften
von textilen Flachengebilden - Teil 2: Bestimmung der
Hochstzugkraft mit dem Grab-Zugversuch

Prifgerat: Zugprifgerat mit konstanter Geschwindigkeit
Angaben: Gemessen werden Héchstzugkraft in N, und
Dehnungin %

Die Weiterreil3festigkeit ist eine mechanische Eigenschaft
und beschreibt, wie viel Kraft aufgewendet werden muss,
um ein Weiterreifen beim Entstehen eines Schnittes
aufgewendet werden muss.

- keine (normierten) Standard-Anforderungen, aber
ECLA-Dokument?® mit Vorschligen fiir Minimum und
Premium-Anforderungen fiir eine Reihe von Bekleidungs-
Textil Produktgruppen

Prifbar mittels der Norm DIN EN ISO 13937 —
WeiterreiReigenschaften von textilen Flachengebilden -
Teil 1 bis Teil 4,

Prifgerat Teil 1: Fallpendelgerat (Priifung mit ballistischem
Pendel nach Elmendorf)

Prifgerat Teil 2: Zugprifgerat mit konstanter
Geschwindigkeit (messtechnische Uberpriifung des Gerats
nach ISO 10012-1, z. B. Zwick)

Prifgerat Teil 3: Zugprifgerat mit konstanter
Geschwindigkeit (Fligel-Weiterreillversuch)
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TEXTE Die Umsetzung der EU-Textilstrategie — Abschlussbericht

Leistungsparameter

Bersteigenschaften?®
(auch Berstfahigkeit,
Berstdruck)

Leistungsanforderungen

Leistungsprifung

Nahtfestigkeit3!

Leistungsanforderungen

29 Vgl. UBA (2022).
30 EURATEX (2006).
31 Vgl. UBA (2022).

Definition, (Standard-)Anforderungen und Prifmethoden

Prifgerat Teil 4: Zugprifgerat mit konstanter
Geschwindigkeit (Zungen-Weiterreillversuch)
Angabe: Messergebnis ist die Kraft (WeiterreiRkraft) in N

Beschreibt die Festigkeit von Maschenwaren, da bei
diesen die Reil¥festigkeit nicht gemessen werden kann

- keine (normierten) Standard-Anforderungen, aber
im ECLA-Dokument® und in den PSA-Normen wird
vorgeschlagen fir den Test gemal DIN EN ISO 13938-2
eine Platte mit einer 7,3 cm? groRen Offnung zu
verwenden. Die Mindestanforderung betragt dann 200
kPa.

Es werden Berstdruck und Berstwdlbung bestimmt.
Messung erfolgt mit Berstdruckmessgerat (hydraulisch
und pneumatisch).

DIN EN I1SO 13938-1:2020-02 Textilien - Bersteigenschaften
von textilen Flachengebilden - Teil 1: Hydraulisches
Verfahren zur Bestimmung von Berstdruck und
Berstwolbung (1ISO 13938-1:2019); Deutsche Fassung EN
ISO 13938-1:2019

DIN EN 1SO 13938-2:2020-03 Textilien - Bersteigenschaften
von textilen Flachengebilden - Teil 2: Pneumatisches
Verfahren zur Bestimmung von Berstdruck und
Berstwolbung (1ISO 13938-2:2019); Deutsche Fassung EN
ISO 13938-2:2019

In beiden Verfahren wird der Berstdruck gemessen (in
kPA). Die beiden Verfahren flihren bis zu 800 kPa
vergleichbare Ergebnisse. Bekleidungstextilien kdnnen
daher mit beiden Verfahren untersucht werden, da Werte
flir den Berstdruck Ublicherweise bis 800 kPA liegen.
Angaben: Gemessen wird der Berstdruck (kPa) und die
Berstwolbung (mm).

Die Nahtfestigkeit macht eine Aussage Uber die Festigkeit
der Naht.

Die Zerstorung einer Naht bedeutet meist das Ende der
Lebensdauer des Textilerzeugnisses, wenn der Stoff
ausreillt. Ist nur das Nahgarn gerissen, kann es repariert
werden. Der Grund fiir den Bruch wird gemeldet und gilt
als nutzliche Information zur Verbesserung der Naht.

- keine (normierten) Standard-Anforderungen, aber

Es gibt die Norm fiir persdnliche Schutzausristung. Die
PSA-Produktnorm EN 343:2019 — ,,Schutzkleidung - Schutz
gegen Regen” stellt fir die Leistungspriifung die
Anforderung von min. 200 N aul3er fir Materialien mit
einer Dehnung von mehr als 50 %.
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TEXTE Die Umsetzung der EU-Textilstrategie — Abschlussbericht

Leistungsparameter

Leistungsprifung

Schiebewiderstand von
Garnen in Gewebenihten3?

Leistungsanforderungen

Leistungsprifung

Farbechtheit gegeniiber
Reiben3*

Leistungsanforderung

32 Vgl. UBA (2022).
33 EURATEX (2006).

Definition, (Standard-)Anforderungen und Prifmethoden

Prifung nach

DIN EN ISO 13935-1:2014 - Textilien - Zugversuche an
Nahten in textilen Flachengebilden und
Konfektionstextilien — Teil 1: Bestimmung der
Hochstzugkraft von Nahten mit dem Streifen-Zugversuch
DIN EN ISO 13935-2:2014 - Textilen - Zugversuche an
N&hten in textilen Flachengebilden und
Konfektionstextilien — Teil 2: Bestimmung der
Hochstzugkraft mit dem Grab-Zugversuch

Prifgerat: Zugprifmaschine mit konstanter
Prifgeschwindigkeit (entsprechend den Anforderungen
von ISO 10012)

Angaben: Nahthochstzugkraft in N

Beschreibt die Bestimmung des Widerstandes, den die
Fadensysteme in einem Gewebe einer durch die Naht
verursachten Verschiebung entgegensetzen. Wenn der
Stoff aus einer Naht rutscht, kann der Stoff aufgerissen
werden - dies ist zu verhindern.

- keine (normierten) Standard-Anforderungen, aber
ECLA-Dokument33 mit Vorschldgen fir

* minimale Nahtfestigkeit (in N)

* maximale Nahtoffnung (in mm)

fur eine Reihe von Bekleidungs-Textil Produktgruppen

DIN EN ISO 13936-2004 — Textilien — Bestimmung des
Schiebewiderstandes von Garnen in Gewebendhten —
Teil 1: Verfahren mit festgelegter Naht6ffnung
Prifmaschine: Zugprifmaschine mit konstanter
Prufgeschwindigkeit (Messsystem muss ISO 10012-1
entsprechen)

Angabe: Zugkraft in N, Nahtoffnung in mm

Als Reibechtheit wird die Widerstandsfahigkeit der Farbe
von Textilien gegeniliber einem Abreiben oder
Anschmutzen an andere Textilien bezeichnet.

- keine (normierten) Standard-Anforderungen,

aber Blauer Engel (DE-UZ 154):

,Die Farbechtheit gegeniiber Reiben nass muss
mindestens Stufe 2-3 gemal ISO 105 (Graumalistab A 03)
betragen. Fir mit Indigo gefarbtes Denim ist 2 zuldssig.
Dieses Kriterium gilt nicht fir WeiBwaren oder
Endprodukte, die weder gefarbt noch bedruckt sind.
Die Farbechtheit gegeniiber Reiben trocken muss
mindestens Stufe 4 gemaR 1SO 105 (Graumalstab A 03)
betragen. Fir mit Indigo gefarbtes Denim ist die
Bestandigkeit Stufe 3-4 zuldssig.

Dieses Kriterium gilt nicht fir WeiRwaren und nicht fir
Endprodukte, die weder gefarbt noch bedruckt ...“

34Vgl. UBA (2017) & Hohenstein Academy (2023): Reibechtheit.
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TEXTE Die Umsetzung der EU-Textilstrategie — Abschlussbericht

Leistungsparameter Definition, (Standard-)Anforderungen und Prifmethoden

oder gemaR OEKO-TEX® Standard 100:

Die Farbechtheit (trocken) muss in allen Produktklassen
von 1-4 (Baby, mit Hautkontakt, ohne Hautkontakt,
Ausstattungsmaterialien) eine Mindest-Reibechtheitszahl
von 4 erlangen. Bei Farbmitteln wie beispielsweise
Pigmenten, Kiipen- oder Schwefelfarbstoffen ist eine
Reibechtheitszahl von 3 zugelassen. Fir sog. ,,wash-out“-
Artikel sind keine Anforderungen definiert.

Siehe auch ECLA Dokument®>.

Leistungspriifung | Reibechtheit kann in trockenem und feuchtem Zustand
geprift werden. DIN EN ISO 105-X12 — Textilien —
Farbechtsheitsprifungen — Teil X12: Farbechtheit gegen
Reiben,

Prifgerat: Geprift wird nach Reibung mit einem
geeigneten Priifgerat mit hin- und hergehende
geradliniger Reibbewegung. Farbanderung wird mit Hilfe
des GraumaRstabs DIN EN ISO 105-A03 bestimmt.
Angabe in Einheitszahl der Farbveranderung.

Pillbestdndigkeit und Beschreibt ein Verfahren zur Bestimmung der
Abriebfestigkeit von Bestdndigkeit gegen die Pillbildung, Flusenbildung und
Stoffen3¢ Verfilzung bei textilen Flachengebilden bei mechanischen

Belastungen.

Leistungsanforderung | - keine (normierten) Standard-Anforderungen, aber
Blauer Engel (DE-UZ 154):

Nonwoven-Materialien und gestrickte Kleidungsstiicke,
Zubehor und Decken aus Wolle, Wollgemischen und
Polyester (einschlieflich Fleece) missen eine
Pillbestandigkeit von mindestens 3 aufweisen. Fir
Kleidungsstiicke verwendete Baumwollmischgewebe
miissen eine Pillbestandigkeit von mindestens 3
aufweisen. Polyamid-Strumpfhosen und -Leggings missen
eine Pillbestandigkeit von mindestens 2 aufweisen.
ECLA-Dokument3” mit Vorschldgen fiir Minimum &
Premium Anforderungen fiir gewebte Stoffe, Stoffe mit
aufgestellter Oberflache & gestrickte Stoffe.

Leistungsprifung | DIN EN ISO 12945-1 — Textilien- Bestimmung der Neigung
von textilen Flachengebilden zur Pillbildung, Flusenbildung
oder Verfilzung der Oberflache — Teil 1: Verfahren mit dem
Pilling Prifkasten

DIN EN ISO 12945-2 — Textilien - Bestimmung der Neigung
von textilen Flachengebilden zur Pillbildung, Flusenbildung
oder Verfilzung der Oberflache — Teil 2: Modifiziertes
Martindale-Verfahren

Priifgerat: Dies sind Verfahren zur Bestimmung der
Bestandigkeit gegen die Pillbildung, Flusenbildung und
Verfilzung bei textilen Flachengebilden mithilfe eines
rotierenden Pilling-Prifkastens mit Zykluszahler.

35 EURATEX (2006).
36 Vgl. UBA (2017).
37 EURATEX (2006).
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TEXTE Die Umsetzung der EU-Textilstrategie — Abschlussbericht

Leistungsparameter

Scheuerbestindigkeit3®

Leistungsanforderung

Leistungsprifung

Elastizitit & Dehnbarkeit*°

Leistungsanforderungen

Leistungsprifung

38 Vgl. UBA (2022).
39 EURATEX (2006).
40 Vgl. UBA (2022).

Definition, (Standard-)Anforderungen und Prifmethoden

Angaben: Die Beurteilung der Proben erfolgt mit visueller
Beurteilung nach DIN EN ISO 12945-4. Die Beurteilung der
Pillbildung, Flusenbildung und Verfilzung erfolgt in Noten

von 1-5.

Unter Abrieb versteht man den Widerstand, den ein Stoff
beim Reiben an Oberflachen erfahrt. Die normierten Tests
beschreiben die Scheuerbestandigkeit bis zur
Probenzerstérung (Endpunkt der Priifung) durch
Untersuchung nach festgelegten Intervallen, wobei dieses
Verfahren auf Proben aus allen textilen Flachengebilden
einschlieBlich Vliesstoff anwendbar ist, ausgenommen sind
jedoch die textilen Flachengebilde, fir die deklariert
wurde, dass sie nur bei geringer Scheuerbeanspruchung
eingesetzt werden.

- keine (normierten) Standard-Anforderungen, aber
Blauer Engel (DE-UZ 154): Eine Scheuerbestidndigkeit von
mindestens 15.000 Scheuertouren missen Socken -
gepriift im Fersenbereich -, Teppiche ohne Beschichtung
flr private Haushalte sowie Berufsbekleidung aufweisen.
Objekttextilien mussen eine Scheuerbestdndigkeit von
mindestens 20.000 Scheuertouren aufweisen.
ECLA-Dokument?® mit Vorschligen fiir Minimum &
Premium Anforderungen fur eine Reihe von Textilien
Produkt-Gruppen

DIN EN ISO 12947-2 — Textilien — Bestimmung der
Scheuerbestandigkeit von textilen Flachengebilden mit
dem Martindale-Verfahren —

Teil 2: Bestimmung der Probenzerstorung

Prufgerat: Scheuerpriifgerate (z. B. Martindale)
Angabe: Anzahl der Scheuertouren des
Untersuchungsintervalls

Elastizitat ist das Vermaogen, die AusgangsgréRe und -form
unmittelbar nach Zuriicknahme der die Verformung
verursachenden Kraft wieder anzunehmen.

- keine (normierten) Standard-Anforderungen

DIN EN ISO 20932-1 — Textilien — Bestimmung der
Elastizitat von textilen Flachengebilden — Teil 1:
Streifenpriifungen

Prifgerate: Zugprifgerat mit konstanter
Dehnungsgeschwindigkeit

Angabe: Zugkraft in N
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Leistungsparameter

Bestandigkeit gegen Biegen | Beschreibt die Bestandigkeit textiler Gewebe gegen

(Flexing)**

Beschadigungen durch Biegen — gilt nur fur beschichtete
Textilien (z. B. Regenbekleidung).

Leistungsanforderung | - keine (normierten) Standard-Anforderungen

Leistungspriifung | DIN EN ISO 7854 — Mit Kautschuk oder Kunststoff

beschichtete Textilien — Bestimmung der Bestandigkeit
gegen Beschadigung durch Biegen

Prifgerate: Biegepriifgerat nach 1ISO 132

Angaben: erfolgt nach visueller Beurteilung der
Gesamterscheinung (Knittern, Rissbildung, Abplatzungen
und Verfarbungen) nach Noten zwischen 0-3,
Zwischenwerte sind moglich

Widerstandsfahigkeit | Beschreibt die Widerstandsfahigkeit gegenliber
gegen Fadenziehen | Fadenziehen von textilen Flachen

(Snagging)*?

Leistungsanforderungen | - keine (normierten) Standard-Anforderungen

Leistungspriifungen

Snagging Resistance of Fabrics (Mace)
Prifgerat: Zylinder mit Haken
Angabe: visuelle Bewertung (Angabe von 1 - 5)

Definition, (Standard-)Anforderungen und Prifmethoden

ASTM D3939/D3939M-13(2017) Standard Test Method for

einschlagig
fir

Nur
beschichtete
textile
Flachen*?

alle

» Esliegen fiir die Widerstandsfahigkeit gegen viele mechanische Belastungen normierte
Priifmethoden und -verfahren vor. Es fehlt allerdings (vielfach) an standardisierten
Leistungs-Anforderungen. Z. T. liegen aber einschlagige Anforderungen des Umweltzeichens
Blauer Engel DE-UZ 154, und/oder Vorschldge aus dem Entwurf des ECLA Dokumentes der
Euratex technical clothing group (2006) vor.

6.1.4 Ergebnisse zu: Widerstandsfahigkeit gegen chemische Belastungen

Tabelle 3: Definitionen fiir Leistungsparameter, Anforderungen & Priifmethoden
in Bezug auf den Widerstand gegen chemische Belastungen aus der Nutzung

Leistungsparameter

Farbechtheit
gegeniiber
Transpiration®*

41Vgl. UBA (2022).

Definition, (Standard-)Anforderungen und Priifmethoden

Widerstandskraft der Farbe von Textilien aller Art und in allen
Verarbeitungszustdnden gegen die Einwirkung von
menschlichem SchweiR

einschlagig
fiir

alle

42 Textilerzeugnis muss dabei zu mindestens 80% aus Textilfaser bestehen, um per Definition der EU-Textilkennzeichnungs-VO als

Textilerzeugnis zu gelten.

43 Vgl. UBA (2022).
44 Vgl. UBA (2017).
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TEXTE Die Umsetzung der EU-Textilstrategie — Abschlussbericht

Leistungsparameter

Leistungsanforderungen

Leistungsprifung

Farblassigkeit
gegeniiber Speichel
und SchweiR*

Leistungsanforderungen

45 Vgl. UBA (2017).

Definition, (Standard-)Anforderungen und Priifmethoden

- keine (normierten) Standard-Anforderungen, aber

Blauer Engel (DE-UZ 154):

,Die Farbechtheit gegeniber (saurer und alkalischer)
Transpiration muss mindestens Stufe 3 - 4 gemaR ISO 105
(GraumaRstab A 03) betragen (Farbdnderung und Abfarben).
Eine Bestandigkeit von 3 ist annehmbar, wenn die Gewebe zum
einen dunkel gefarbt (Standardtiefe > 1/1) sind

und zum anderen aus regenerierter Wolle oder aus mehr als 20
% Seide bestehen. Dieses Kriterium gilt nicht fiir Weiwaren und
nicht fir Endprodukte, die weder gefarbt noch bedruckt sind,
sowie nicht fur Mobelstoffe, Vorhdnge oder dhnliche Textilien
fir Innendekorationszwecke.”

OEKO-TEX® Standard 100:

Die Farbechtheit gegenliber saurem und alkalischem Schweif3
muss in allen vier vorhandenen Produktklassen (Baby, mit
Hautkontakt, ohne Hautkontakt, Ausstattungsmaterialien) eine
Note zwischen 3-4 erreichen. Zusatzlich gibt es flr die
Produktklasse 1 ,Baby“ die Priifkategorie ,Speichel- und
SchweiBechtheit”, wobei die Bekleidungstextilien mit ,,echt”
abschneiden missen.

Die Prufung erfolgt unter Verwendung der Priifmethode DIN EN
ISO 105-E04 — Textilien — Farbechtsheitspriifungen — Teil EO4:
Farbechtheit gegen Schweil’. Das ist ein Verfahren zur
Bestimmung der Widerstandskraft der Farbe von Textilien aller
Art und in allen Verarbeitungszustanden gegen die Einwirkung
von menschlichem SchweiR. Die Priifung erfolgt nach Inkubation
in alkalischem oder sauren Schweilosung.

Prifgerate: Verschiedene moglich (bspw. Laborfarbeanlage)
Warmeschrank

Angabe: Mit dem Graumalstab erfolgt die Bewertung der
Anderung der Farbe nach ISO 105-A02 und das Anbluten nach
DIN EN ISO 105-A03.

Priifgerat: Spektrometer oder Kolorimeter

Angabe: Bei Prifung mit Spektrometer oder Kolorimeter erfolgt
die Bewertung der Anderung der Farbe nach ISO 105 AO und des
Anblutens nach ISO 105-A04. Gemessen wird die instrumentelle
oder numerische Echtheitszahl der Farbe.

Widerstandskraft der Farbe von Textilien gegen die Einwirkung
von menschlichem Speichel und Schweil

- keine (normierten) Standard-Anforderungen, aber

Blauer Engel (DE-UZ 154) ,,Die textilen Materialien miissen
farbecht gegentiiber Speichel sein. Die Uibrigen gefarbten
Materialien missen farbecht gegeniiber SchweiR und Speichel
sein. Dies entspricht der Bewertungsstufe 5 der derzeit gliltigen
DIN 53160 Teil 1 und 2.

Dieses Kriterium gilt fir Babys und Kinder bis 36 Monaten. Das
Kriterium gilt nicht fiir WeiBwaren und nicht flir Erzeugnisse, die
weder gefarbt noch bedruckt sind.”
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TEXTE Die Umsetzung der EU-Textilstrategie — Abschlussbericht

Leistungsparameter

Leistungsprifung

Farblassigkeit
gegeniiber Wasser

Leistungsanforderungen

Leistungspriifung

Farblassigkeit
gegeniiber Chlorwasser

Leistungsanforderungen

Leistungsprifung

Farbechtheit
gegeniiber Waschen*®

46 Vgl. UBA (2017).

Definition, (Standard-)Anforderungen und Priifmethoden

OEKO-TEX® Standard 100:

Die Farbechtheit gegeniiber Speichel und Schweil muss fiir
Bekleidungstextilien der Produktklasse 1 ,Baby” mit ,echt”
bewertet sein.

Die DIN 53160-1 und -2 sind Prifverfahren zur Bestimmung der
Farblassigkeit von Gebrauchsgegenstanden

Teil 1: Prifung mit SchweiBsimulanz

Teil 2: Prifung mit SchweiBsimulanz

Prifmaterialien und -gerate: Filtrierpapier, Exsikkator (DIN
12491), Warmeschrank (DIN 12880)

Angabe: Die Verfarbung wird mit Hilfe des Graumafstabs (DIN
EN ISO 105 B03) bestimmt. Es wird die Farbechtheitszahl
angegeben.

Widerstandskraft der Farbe von Textilien gegen die Einwirkung
von Wasser

gemal OEKO-TEX® Standard 100:

Bei der Priifung der Farbechtheit gegenliber Wasser muss in der
Produktklasse 1, Baby“ eine Note zwischen 3-4 erlangt werden.
In den restlichen drei Produktklassen 2-4 (mit Hautkontakt, ohne
Hautkontakt, Ausstattungsmaterialien) ist eine Reibechtheitszahl
von mindestens 3 erforderlich.

DIN EN ISO 105-E01 - Textilien - Farbechtheitsprifungen - Teil
EO1: Farbechtheit gegen Wasser

Textilprobe wird mit einem Begleitgewebe in Wasser
eingetaucht und anschlieRend zum Pressen in ein
entsprechendes Priifgerat gelegt. AbschlieBend wird die
Farbverdnderung bestimmt.

Angaben: Echtheitszahl wird mit Hilfe des Graumalstabs
und/oder instrumentell bestimmt.

Widerstandskraft der Farbe von Textilien gegen die Einwirkung
von Chlorwasser

- keine (normierten) Standard-Anforderungen

DIN EN ISO 105-E03 — Textilien — Farbechtheitsprifung — Teil
E03: Farbechtheit gegen gechlortes Wasser (Badewasser in
Schwimmbadern)

Prifgerat: Wasserbad mit drehbarer Welle

Angabe: Echtheitszahl wird mit Hilfe des Graumalstabs
und/oder instrumentell bestimmt.

Widerstandskraft der Farbe von Textilien bei der
Haushaltswasche und/oder gewerblichen Wasche
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Leistungsparameter

Leistungsanforderungen

Leistungsprifung

Definition, (Standard-)Anforderungen und Priifmethoden

- keine (normierten) Standard-Anforderungen, aber
Umweltzeichen Blauer Engel (DE-UZ 154): "... ,Die
Abfarbbestdndigkeit und die Farbechtheit beim Waschen
entsprechend der Pflegeanleitung missen jeweils mindestens
Stufe 3 - 4 gemaR I1SO 105 (GraumaRstab A 03) betragen.

Dieses Kriterium gilt nicht flir Endprodukte, die deutlich mit dem
Hinweis ,nur fir Trockenreinigung’ oder einem entsprechenden
Hinweis gekennzeichnet sind (sofern diese in der Praxis
Ublicherweise entsprechend gekennzeichnet werden). Es gilt
auBerdem nicht fir Indigo gefarbtes Denim, Weilwaren, fur
Endprodukte, die weder gefarbt noch bedruckt werden, und fiir
nicht waschbare Mdobelstoffe”

Die Priifung erfolgt unter Verwendung der Priifmethode DIN EN
ISO 105-C06 (einziger Waschgang bei der auf dem Endprodukt
angegebenen Temperatur mit Perboratpulver)

DIN EN ISO 105-C06 — Textilien — Farbechtheitsprifungen — Teil
C06: Farbechtheit bei der Haushaltswasche und der
gewerblichen Wasche

Priifgerat: mechanisches Priifgerat mit rotierender Achse und
integrierten Behaltern

Priifmittel: GraumaRstab und/oder Spektrometer/Kolorimeter
Mit dem GraumaRstab erfolgt die Bewertung der Anderung der
Farbe nach ISO 105-A02 und das Anbluten nach ISO 105-A03.
Angaben: Gemessen wird die instrumentelle oder numerische
Echtheitszahl der Farbe.

einschlagig
fiir

» Esliegen fiir die Widerstandsfahigkeit gegen einige chemische Belastungen aus der Nutzung
normierte Priifmethoden und -verfahren vor. Es fehlt allerdings (liberwiegend) an
standardisierten Leistungsanforderungen. Z. T. liegen aber einschldgige Anforderungen des
Umweltzeichens Blauer Engel DE-UZ 154 sowie des OEKO-TEX® Standard 100 vor.

6.1.5 Ergebnisse zu: Widerstandsfahigkeit gegen physikalische Belastungen

Tabelle 4: Definitionen fiir Leistungsparameter, Anforderungen & Priifmethoden

in Bezug auf den Widerstand gegen physikalische Belastungen aus der Nutzung

Leistungsparameter

Farbechtheit
gegeniiber Licht?’

Leistungsanforderungen

Definition, (Standard-)Anforderungen und Priifmethoden

Widerstandsfahigkeit der Farbe von Textilien jeder Art und in
allen Verarbeitungszustdanden gegen die Einwirkung von
natlirlichem Tageslicht.

Die Lichtechtheit oder auch Lichtbestandigkeit beschreibt die
Konstanz von Farben und Farbstoffen bei langerer Belichtung.
Durch eine lange und intensive Strahlungseinwirkung kénnen
verschiedene Anderungen im Material wie Ausbleichen,
Vergilbung oder Verspréodung hervorgerufen werden.

- keine (normierten) Standard-Anforderungen

47 Vgl. Hohenstein Academy (2023): Lichtechtheit.
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Leistungsparameter

Leistungsprifung

Farbechtheit bei
kiinstlicher
Bewitterung®®

Leistungsanforderungen

Leistungsprifung

Farbechtheit gegen
Sublimieren/Ablegen®°
(bei Lagerung)

48 Vgl. UBA (2022).

Definition, (Standard-)Anforderungen und Priifmethoden

Die Prufung erfolgt unter Verwendung der Priifmethode DIN EN
ISO 105-B02 Textilien - Farbechtsheitspriifungen: Teil B02:
Farbechtheit gegen kiinstliches Licht: Xenonbogenlicht

Das Prufverfahren ermdglicht die Bestimmung der
Widerstandsfahigkeit der Farbe von Textilien jeder Art und in
allen Verarbeitungszustanden gegen die Einwirkung von
kiinstlichem Licht, das natirlichem Tageslicht (D65) entspricht.
Das Verfahren kann auch fiir weiRe (gebleichte oder optisch
aufgehellte) Textilien angewendet werden.

Angaben: Die Anderung wird mit Echtheitszahl angegeben.

Beschreibt die Widerstandsfahigkeit gegen Farbveranderungen
gegen kiinstliche Bewitterung.

Das nachstehende Priifverfahren kann aber auch zur
Bestimmung des Alterungsverhaltens des zu priifenden Textils
verwendet werden — es wird Lichteinwirkung und Einwirkung
von Feuchtigkeit (Regen) untersucht und kann fir Textilien im
AuBenbereich (Outdoorkleidung) genutzt werden.

- keine (normierten) Standard-Anforderungen

DIN EN ISO 105-B10 — Textilien —Farbechtheitsprifungen — Teil
B10: Kinstliche Bewitterung — Belichtung mit gefilterter
Xenonbogenstrahlung

Beschreibt ein Verfahren, bei dem Textilien einer kinstlichen
Bewitterung in einem Xenonbogen-Priifgerat, einschlieRlich der
Einwirkung von Wasser und Wasserdampf ausgesetzt werden,
um die Wetterbestandigkeit der Farbe von Textilien zu
bestimmen. Die Belichtung erfolgt in einer Prifkammer mit einer
gefilterten Xenonbogen-Lichtquelle, die die solare spektrale
Bestrahlungsstirke entsprechend CIE 85:1989%, Tabelle 4
simuliert. Das Verfahren kann sowohl fiir die Bestimmung der
Farbechtheit als auch des Alterungsverhaltens des zu prifenden
Textils eingesetzt werden — es wird Lichteinwirkung und
Einwirkung von Feuchtigkeit (Regen) untersucht und kann fiir
Textilien im AuRenbereich (Outdoorkleidung/Markisen)
verwendet werden.

Prifgerate: zur Belichtung: Xenonbogenstrahlengerat; zur
Bewertung: GraumaRstab /Farbmessgerat

Angaben:

A) als Zahlenwert der Echtheitszahl des GraumaRstabs (1 bis 5);
oder

B) als Zahlenwert der Farbdanderung als Ergebnis der
spektrophotometrischen Messung, zusatzlich auch als
Echtheitszahl des GraumaRstabs angegeben; oder

C) als ,,zufriedenstellend” oder ,,nicht zufriedenstellend”, bei
Prifung gegen ein Kontrollmaterial.

Beschreibt die Widerstandsfahigkeit von gefarbten oder
bedruckten Textilien aller Art und in allen

49 wurde ersetzt durch CIE 241:2020.

50 Vgl. UBA (2022).
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TEXTE Die Umsetzung der EU-Textilstrategie — Abschlussbericht

Leistungsparameter

Leistungsanforderungen

Leistungsprifung

Definition, (Standard-)Anforderungen und Priifmethoden

Verarbeitungszustianden gegen das Sublimieren der Farbmittel
beim Lagern.

- keine (hormierten) Standard-Anforderungen -

DIN 54056 — Priifung der Farbechtheit von Textilien —
Bestimmung der Farbechtheit von Farbungen und Drucken
gegen das Sublimieren beim Lagern

Prifgerat: Warmeschrank, in denen die Proben in Rahmen
gelegt werden;

Angabe: Bestimmung der Echtheitszahl mit Hilfe des
GraumafRstabs

(DIN EN 20105-A02 und DIN EN 20105-A03)

einschlagig
fur

» Esliegen fiir die Widerstandsfahigkeit gegen eine Reihe physikalischer Belastungen
normierte Priifmethoden und -verfahren vor. Es fehlt allerdings (durchgehend) an
standardisierten Leistungsanforderungen.

6.2 Vorschlédge fur den Produktparameter ,Wartbarkeit und/oder

Uberholbarkeit”

Flir den Bereich dieser Produktparameter erfolgte eine Recherche nach den folgenden

Elementen:

» Identifikation der Begrifflichkeiten fiir die relevanten Prozesse im Bereich der
Bekleidungstextilien

» Standardisierte Prozess Modelle
zur Identifikation und Bewertung der relevanten Belastungen/Einschrankungen der
Funktionalitat aus der Pflege und Wartung (idealerweise differenziert nach

Bekleidungsarten)

» Leistungsparameter

e Widerstandfiahigkeit gegen Beeintrachtigung aus den Pflege- und Wartungstatigkeiten
(,Waschen & Reinigen”) in Bezug auf

m  Mechanische Funktionen

m  Farbigkeit

e Wiederherstellbarkeit funktionaler Ausriistungen

e Verfligbarkeit von Informationen tiber

m  Vorgesehene/Zulissige Pflegemafinahmen

m  Wiederherstellung der funktionalen Ausriistung
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Sowie zur Operationalisierung der Leistungsbewertung zu diesen Leistungsparametern
entsprechende

e Leistungsprifmethoden

e Leistungsanforderungen

6.2.1 Ergebnisse zur Identifikation der Begrifflichkeiten fiir die relevanten Prozesse

Bei Bekleidungstextilien gehort eine regelmafdige Sduberung der Produkte sowohl aus
funktionalen als auch aus emotional/sozialen Griinden untrennbar zur ,normalen“ Nutzung. Ob
die Sduberung dabei als (Nass-)Wasche oder als (Trocken-)Reinigung erfolgt, ist abhdngig von
den Eigenschaften der jeweils genutzten Textilien.

Zur Wiederherstellung der Funktionseigenschaften werden dariiber hinaus weitere
Pflegeverfahren (wie z. B. das Bligeln) sowie auch die Erneuerung funktionaler Ausriistungen
(wie z. B. durch Imprégnieren) angewendet.

Die folgende Tabelle 5 zeigt die fiir diese verschiedenen Prozesse identifizierten
Begrifflichkeiten.

Tabelle 5: Begrifflichkeiten im Kontext mit den Prozessen zur Wartung & Uberholung von
Bekleidungstextilien

Begriff Beschreibung/Definition Quelle
Wartung Eine MaRnahme, die durchgefiihrt wird, um ein Produkt | EU-Okodesign-VO
in einem Zustand zu halten, in dem es erwartungsgemaR | Entwurf, (COM (2022)
funktionieren kann. 142 final)
Reinigung Professionelle chemische Reinigung: DIN EN ISO 3758:

Vorgang zur Reinigung textiler Artikel durch Behandlung | (Kennzeichnung
mit Lésemitteln (ausgenommen Wasser), gewohnlich in Pflegesymbole)
der chemischen Reinigung durch Fachleute eingesetzt
ANMERKUNG: Dieser Prozess besteht aus Reinigen,
Spilen und Schleudern. AnschlieBend erfolgen ein
geeignetes Trocknen und wiederherstellende
Nachbehandlungen.

Waschen Vorgang, der zum Reinigen von textilen Artikeln in einem | DIN EN ISO 3758
wassrigen Bad vorgesehen ist. (Pflegekennzeichnung) -
ANMERKUNG: Das Waschen schliel3t samtliche oder Waschen

einige der nachfolgenden Ablaufe in geeigneten
Kombinationen ein:

Einweichen, Vor- und Hauptwasche — iblicherweise
ausgeflhrt unter Einwirkung von Warme, mechanischer
Energie und unter Zugabe von Waschmittel oder
anderen Produkten — sowie Spiilen;

Entfernen des Wassers, d. h. Schleudern oder Wringen,
durchgefiihrt wahrend und/oder am Ende der oben
genannten Abldufe.

Diese Vorgange kdnnen maschinell oder von Hand
ausgefihrt werden.
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Begriff

Trocknen

Uberholung

Beschreibung/Definition

Vorgang, der nach dem Waschen an textilen Artikeln zur
Entfernung des verbliebenen Wassers (oder der
Feuchtigkeit) durchgefihrt wird.

2.4.1 Trocknen im Waschetrockner (Trocknen im
Tumbler):

Vorgang, der nach dem Waschen und dem
mechanischen Entfernen von Wasser an einem textilen
Artikel mit der Absicht durchgefiihrt wird, das
verbliebene Wasser durch Behandlung mit heifRer Luft im
Waschetrockner (Tumbler) zu entfernen

2.4.2 natirliches Trocknen:

Vorgang, der nach dem Waschen an textilen Artikeln mit
der Absicht durchgefiihrt wird, das verbliebene Wasser
durch Trocknen auf der Leine, Trocknen aus dem
tropfnassen Zustand, Trocknen im liegenden Zustand
und ggf. in Verbindung mit dem Trocknen im Schatten zu
entfernen

2.4.2.1 auf der Leine trocknen:

Vorgang, der nach dem Waschen und dem
mechanischen Entfernen von Wasser an einem textilen
Artikel mit der Absicht durchgefiihrt wird, die
verbliebene Feuchtigkeit durch Aufhdngen auf der
Wascheleine oder einem Kleiderbiigel zu entfernen
2.4.2.2 liegend trocknen:

Vorgang, der nach dem Waschen und dem
mechanischen Entfernen von Wasser an einem textilen
Artikel mit der Absicht durchgefiihrt wird, die
verbliebene Feuchtigkeit durch Trocknen im liegenden
Zustand zu entfernen

2.4.2.3 tropfnass auf der Leine trocknen:

Vorgang, der nach dem Waschen ohne mechanische
Entfernung von Wasser an einem textilen Artikel mit der
Absicht durchgefiihrt wird, die verbliebene Feuchtigkeit
durch Aufhangen der nassen Artikel auf der Wascheleine
oder einem Kleiderbugel zu entfernen

2.4.2.4 tropfnass liegend trocknen:

Vorgang, der nach dem Waschen ohne mechanische
Entfernung von Wasser an einem textilen Artikel mit der
Absicht durchgefiihrt wird, die verbliebene Feuchtigkeit
durch Hinlegen der nassen Artikel zu entfernen

Die Vorbereitung oder Verdanderung eines Gegenstands,
bei dem es sich um Abfall oder ein Produkt handelt, zur
Wiederherstellung seiner Leistung oder Funktionalitat,
die im Rahmen des in der Produktentwicklungsphase
urspringlich vorgesehenen Verwendungszwecks,
Leistungsbereichs sowie der vorgesehenen Wartung
festgelegt wurde oder zur Einhaltung geltender
technischer Normen oder rechtlicher Anforderungen,
mit dem Ergebnis, dass wieder ein voll funktionsfahiges
Produkt entsteht
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Begriff Beschreibung/Definition Quelle

Vorbereitung zur Jedes Verwertungsverfahren der Priifung, Reinigung EU-Okodesign-VO
Wiederverwendung | oder Reparatur, bei dem Erzeugnisse oder Bestandteile Entwurf, (COM (2022)
von Erzeugnissen, die zu Abfdllen geworden sind, so 142 final)

vorbereitet werden, dass sie ohne weitere
Vorbehandlung wiederverwendet werden kénnen

Biigeln Bligeln und Pressen DIN EN ISO 3758:
Vorgang, der an einem textilen Artikel mit einem (Kennzeichnung
geeigneten Gerat unter Einsatz von Warme, Druck und Pflegesymbole) 2.5

ggf. Dampf zur Wiederherstellung seiner Form und
seines Erscheinungsbildes durchgefiihrt wird

Impragnieren - keine standardisierte Begrifflichkeit

» Fiir die grundlegenden Prozesse der Wartung (Waschen, Reinigen, Trocknen, ...) von
Bekleidungstextilien liegen standardisierte Begrifflichkeiten vor.
Im Bereich der Uberholung (bzw. Vorbereitung zur Wiederverwendung) fehlen
entsprechend standardisierte Begrifflichkeiten fiir die Erneuerung funktionaler
Ausriistungen.

6.2.2 Ergebnisse zu: ,,Standardisierte Prozess Modelle”

Laut der Studie iiber das umweltbezogene Optimierungspotenzial von Textilien (JRC 2014)5?
werden normale Kleidungsstiicke zwischen 25 und 50 Mal und Unterwasche 104 Mal
gewaschen. Nach der gleichen Studie hat die Pflege einen grofien Anteil an den
Umweltauswirkungen der Nutzungsphase.

Dariiber hinaus zeigen Studien, dass auch aus Verbraucherperspektive ein gutes Verstandnis der
Pflegeanweisungen wichtig ist, da die Einhaltung dieser Pflegevorgaben ein wichtiges Element
ist, um sowohl die Funktionsfahigkeit als auch das optische Erscheinungsbild der
Bekleidungstextilien zu erhalten.

Zur Durchfiihrung einer belastbaren Beurteilung der Leistung/Qualitét der in Frage stehenden
Produkte in den verschiedenen Prozessen der Pflege/Reinigung & Uberholung ist es notwendig,
entsprechende ,Prozess-Modelle” verfiigbar zu haben.

Die folgende Tabelle 6 fasst verfiigbare Definitionen und Beschreibungen dieser

Prozessbedingungen zusammen.

Tabelle 6: Verfiigbare Definitionen fiir die Spezifikation der Prozesse im Kontext mit Wasch-
und Reinigungsvorgangen von Bekleidungstextilien

Prozesse und Definitionen & Beschreibung
Prozessbedingungen

Anzahl der Wasch- Keine normierten Standard Wasch-/Reinigungsmodelle tiber den

Reinigungsvorgange*? Standardlebenszyklus (z. B. in Form von Standards- Art und Anzahl der Wasch-
/Reinigungsvorgange fir verschiedene Bekleidungstextilien 0.3) verfigbar,
aber:

51 Vergl. JRC (2014): Seite 52f.

52 Im Expert*innen-Workshop wurde der Hinweis gegeben, dass die in den zitierten Studien angegebenen Anzahlen an Waschen z. T.
deutlich oberhalb der praxisiiblichen Erwartungs-/Auslegungsparameter liegen
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Prozesse und
Prozessbedingungen

Ablauf der Wasch-
Reinigungsvorgange

Nasswdasche Haushalte

Trockner Haushalt

Nasswasche Industrie

Trockner Industrie

Chemische Reinigung

Definitionen & Beschreibung

JRC (2014)>® Annahmen zu Wasch-Anzahlen im Lebenszyklus von
Bekleidungstextilien

Strimpfe (gestrickt oder gehakelt): 104 Waschen

T-Shirts, Westen, Unterhemden etc.: 50 Waschen

Slips, Hoschen, Unterhosen usw. (gestrickt oder gehakelt): 104 Waschen
Handschuhe (gestrickt oder gehikelt): 4 Waschen

Hemden oder Blusen (ausgenommen gestrickte oder gehakelte): 25 Waschen
Hemden oder Blusen (gestrickt oder gehakelt): 25 Waschen

Trikots, Pullover, Pullis: 50 Waschen

WRAP (2017)°4, Anzahl der Waschzyklen wihrend der gesamten
Nutzungsdauer:

T-Shirt: 56

Socken: 62

Jeans: 30

Hemden: 40

Strickwaren: 30

DIN EN 60456:2023-04; VDE 0705-456:2023-04 Waschmaschinen fir den
Hausgebrauch - Verfahren zur Messung der Gebrauchseigenschaften (IEC 60456:2010,
modifiziert + Cor. 1:2011). Beschreibt konkret mit welcher Norm-Wasche, welchem
Norm-Waschmittel und mit welchem Norm-Schmutz Waschmaschinen geprift
werden.

Labore nutzen bisher oftmals standardisierte Waschmaschinen, teilweise werden auch
Haushaltswaschmaschinen genutzt, sodass unterschiedliche Testresultaten moglich
sein kdnnen. Daher ist ein standardisiertes Vorgehen unabdingbar.

DIN EN 61121:2020-08; VDE 0705-1121:2020-08 Waschetrockner fir den
Hausgebrauch - Verfahren zur Messung der Gebrauchseigenschaften (IEC 61121:2012,
modifiziert

EN I1SO 10472-2 Sicherheitsanforderungen an Waschmaschinen — Waschmaschine
Trockner>®

EN 10472-4 Sicherheitsanforderungen an Waschmaschinen —Trockner>®

bislang keine geeignete Quelle identifiziert

» Es konnten keine frei zugdnglichens? (standardisierten) Prozess-Modelle identifiziert
werden, die die Art und Anzahl der unterschiedlichen ,iiblichen“ Wasch- und
Reinigungsprozesse wahrend der vorgesehenen Nutzungsdauer der Bekleidungstextilien
beschreiben und quantifizieren.

53 JRC (2014).
54 WRAP (2017).

55 Hinweis der Autor*innen: Hier handelt es sich um Sicherheitsanforderungen. Zu ,Performance-Anforderungen” wurde bislang

keine geeignete Quelle identifiziert.

56 Hinweis der Autor*innen: Hier handelt es sich um Sicherheitsanforderungen. Zu ,Performance-Anforderungen” wurde bislang

keine geeignete Quelle identifiziert.

57 Es ist bekannt, dass einzelne Unternehmen aus dem Bereich der Bekleidungs-Textilien im Rahmen ihrer Produkt-Planung und
Qualitatssicherung iiber derartige ,Modell-Annahmen* verfiigen, diese werden allerdings nicht publiziert.
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6.2.3 Ergebnisse zu Leistungsparametern

Die vorstehende Zusammenstellung zeigt, dass vielfach die fiir eine vollstindige
Leistungsbeurteilung notwendigen ,Standard-Prozessmodelle” bislang nicht verfiigbar sind.
Ungeachtet dessen lassen sich fiir eine Reihe von Leistungsparameter die entsprechenden
Definitionen/Beschreibungen darstellen. Das Gleiche gilt fiir die zugehorigen
Leistungsanforderungen und Leistungspriifmethoden.

Entsprechende Informationen sind in der nachfolgenden Tabelle 7 zusammengestellt:

Tabelle 7: Verfiigbare Leistungsparameter, -Anforderungen und -Priifverfahren im Kontext
mit Wasch- und Reinigungsvorgdngen von Bekleidungstextilien

Leistungsparameter Definitionen, Anforderungen und Priifverfahren geeignet fiir
Information zur Art der Pflegehinweise: Hinweise zur Pflege und Reinigungin | alle
,vorgesehenen/ Form von Textilpflegesymbolen

zuladssigen” Wasch-/ Flr die Haushaltswasche gelten die Vorgaben von
Reinigungsvorginge” GINETEX>® oder nach 1SO EN DIN 3758. Fir

Haushaltswaschen sind entsprechende Wasch- und
Trocknungsverfahren zur Prifung des Textilguts in
der DIN EN ISO 6330 definiert. Fiir industriell
waschbare Textilien gilt die Norm DIN EN ISO 15797,
in der industrielle Wasch- und Finishverfahren zur
Prifung von Arbeitskleidung vorgeschrieben sind.

Leistungsanforderungen | - keine rechtsverbindliche Verpflichtung zur
Weitergabe von Pflegehinweisen, aber
Umweltzeichen Blauer Engel (DE-UZ 154):

, - Darlber hinaus sind Hinweise zur Pflege und
Reinigung in Form von Textilpflegesymbolen gemaR
den Vorgaben von GINETEX oder nach ISO EN DIN
3758 zu geben. Fiir industriell waschbare Textilien
gilt die Norm DIN EN ISO 15797.“

Dimensionsstabilitdt beim | Definiert ein HochstmaR fir die Veranderungen der alle
Waschen und Trocknen*® MaRe von Bekleidungstextilien nach Wasche und
Trocknung. Diese ist abhdngig von dem
Waschverfahren.

Leistungsanforderungen | - keine (normierten) Standard-Anforderungen, aber
Umweltzeichen Blauer Engel (DE-UZ 154):

,Nach dem Waschen und Trocknen gemaR der
Pflegehinweise dirfen sich die Abmessungen am
fertigen Textil nur im Rahmen vorgegebener Werte
(MaR&nderung nach Wéasche und Trocknen in +/- %)
verandern.

In der DE-UZ 154 findet sich eine Tabelle fiir
verschiedene textile Materialien und Endprodukte
(mit Werten zwischen +/- 3 und 8%)

Die Priifung erfolgt unter Verwendung der
Prifmethoden DIN EN ISO 6330 und DIN EN ISO 5077
unter Beriicksichtigung der folgenden Anderung: drei
Waschgange bei den auf dem Endprodukt

58Vgl. https://www.ginetex.ch/
59 Vgl. UBA (2017).
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Leistungsparameter

Leistungsprifung

Widerstand gegen
Nahtverschiebung
nach dem Waschen

Leistungsanforderungen

Leistungsprifung

Definitionen, Anforderungen und Priifverfahren

angegebenen Temperaturen mit Trocknung im
Tumbler nach jedem Waschzyklus, sofern auf dem
Endprodukt keine anderen Trocknungsverfahren
angegeben sind.

DIN EN ISO 5077 (2008) - Textilien - Bestimmung der
MafRanderung beim Waschen und Trocknen

Priifgerat: Dieses priift die Anderung in Ldnge und
Breite mit einem Mal3band.
Angaben: MalRanderung wird in % angegeben.

Diese Waschverfahren kdnnen angewendet werden,
um die Dimensionsstabilitdt zu untersuchen:

DIN EN ISO 6330 (2012) — Textilen —
Nichtgewerbliche Wasch- und Trocknungsverfahren
zur Priifung von Textilien

DIN EN ISO 15797 (2018) — Textilien — Industrielle
Wasch- und Finishverfahren zur Prifung von
Arbeitskleidung

DIN EN ISO 3175-2 (2017) — Textilien — Professionelle
Pflege, Chemischreinigung und Nassreinigung von
textilen Flachengebilden und Kleidungsstiicken— Teil
2: Verfahren zur Prifung des Verhaltens beim
Reinigen und Nachbehandeln unter Verwendung von
Perchlorethylen (Tetrachlorethen)

DIN EN ISO 3175-3 (2017) — Textilien — Professionelle
Pflege, Chemischreinigung und Nassreinigung von
textilen Flachengebilden und Kleidungsstiicken — Teil
3: Verfahren zum Priifen der Leistung beim Reinigen
und Nachbehandeln mit
Kohlenwasserstofflosemitteln

DIN EN ISO 3175-4 (2018) — Textilien — Professionelle
Pflege, Chemischreinigung und Nassreinigung von
textilen Flachengebilden und Kleidungsstiicken — Teil
4: Verfahren zum Priifen der Leistung beim Reinigen
und Finishen unter Einsatz der simulierten
Nassreinigung

Beim Waschen kénnen sich Nahte verschieben und
das Produkt kann so formlos werden und
unbrauchbar sein.

- keine (normierten) Standard-Anforderungen

DIN EN ISO 13936-1 (2004) - Textilien - Bestimmung
des Schiebewiderstandes von Garnen in
Gewebenahten - Teil 1: Verfahren mit festgelegter
Nahtoffnung

DIN EN I1SO 13936-2 (2004) - DIN EN 1SO 13936-1
(2004) - Textilien - Bestimmung des
Schiebewiderstandes von Garnen in Gewebendhten -
Teil 2: Verfahren mit festgelegter Kraft

(Methode 2 ist auch fir elastische Gewebe geeignet)
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Leistungsparameter

Nahtverdrehung/
Widerstand gegen
Verdrehen nach dem
Waschen®®

Leistungsanforderungen

Leistungsprifung

Farbechtheit beim
Waschen®!

Leistungsanforderungen

60 Vgl. UBA (2022).
61 Vgl. UBA (2017).

Definitionen, Anforderungen und Priifverfahren

Prifgerat: Zugprifmaschine mit konstanter
Geschwindigkeit Angabe: Zugkraft in N

Nach Waschen und Trocknen kdnnen sich die textilen
Flachen verdrehen; dies stort insbesondere das
optische Erscheinungsbild, aber auch die Passform.

- keine (normierten) Standard-Anforderungen

ISO 16322-1:2005-06 Textilien - Bestimmung des
Verdrehens nach einer Waschbehandlung - Teil 1:
Konfektionierte Maschenware - Prozentuale
Anderung des Drehwinkels der Maschenreihen
Gerat: Winkelmessung

Angabe: in % der Anderung

Ein wichtiger Aspekt von Bekleidung ist Farbe, die
sich Uber die Gebrauchsdauer nicht verandern sollte.
Diese Eigenschaft kann durch Bestimmung der
Widerstandsfahigkeit der Farbe von Textilien jeder
Art und in allen Verarbeitungszustanden gegen
Haushaltswaschen oder gewerbliche Waschprozesse,
wie sie flir normale im Haushalt gebrauchliche
Textilien angewendet werden.

- keine (normierten) Standard-Anforderungen, aber
Umweltzeichen Blauer Engel (DE-UZ 154): ,,... Die
Abfarbbestdndigkeit und die Farbechtheit beim
Waschen entsprechend der Pflegeanleitung missen
jeweils mindestens Stufe 3 - 4 gemaR 1SO 105
(GraumalRstab A 03) betragen.

Dieses Kriterium gilt nicht fir Endprodukte, die
deutlich mit dem Hinweis ,nur fiir Trockenreinigung’
oder einem entsprechenden Hinweis gekennzeichnet
sind (sofern diese in der Praxis tblicherweise
entsprechend gekennzeichnet werden). Es gilt
aulerdem nicht fir Indigo gefarbtes Denim,
WeiBwaren, fir Endprodukte, die weder gefarbt
noch bedruckt werden, und fir nicht waschbare
Mobelstoffe”

Die Prufung erfolgt unter Verwendung der
Prifmethode DIN EN I1SO 105-C06 (einziger
Waschgang bei der auf dem Endprodukt
angegebenen Temperatur mit Perboratpulver).
gemal OEKO-TEX® Standard 100:

Bei der Prifung der Farbechtheit gegenliber Wasser
muss in der Produktklasse 1 ,Baby“ eine Note
zwischen 3-4 erlangt werden. In den restlichen drei
Produktklassen 2-4 (mit Hautkontakt, ohne
Hautkontakt, Ausstattungsmaterialien) ist eine
Reibechtheitszahl von mindestens 3 erforderlich.
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Leistungsparameter

Leistungsprifung

Farbechtheit bei der
chemischen Reinigung
(Trockenreinigung)®?

Leistungsanforderungen

Leistungsprifung

Waschfestigkeit der
wasserabweisenden
Ausriistung®?

Leistungsanforderungen

Leistungsprifung

Definitionen, Anforderungen und Priifverfahren

DIN EN I1SO 105-C06 (2010) — Textilien -
Farbechtheitspriifungen - Teil C06: Farbechtheit bei
der Haushaltswdsche und der gewerblichen Wasche
Diese wird mit dem GraumaRstab oder mit einem
Spektrometer oder Kolorimeter gepriift. Mit dem
GraumaRstab erfolgt die Bewertung der Anderung
der Farbe nach 1SO 105-A02 und das Anbluten nach
ISO 105-A03. Mit dem Spektrometer oder
Kolorimeter erfolgt die Bewertung der Anderung der
Farbe nach ISO 105 AO5 und des Anblutens nach ISO
105-A04. Gemessen wird die instrumentelle oder
numerische Echtheitszahl der Farbe.

Beschreibt die Widerstandsfahigkeit der Farbe von
Textilien jeder Art und in allen
Verarbeitungszustdnden gegen die Prozesse der
chemischen Reinigung (Trockenreinigung).

- keine (normierten) Standard-Anforderungen

DIN EN ISO 105-D01 (2010) — Textilien —
Farbechtheitsprifungen — Teil DO1: Bestimmung der
Trockenreinigungsechtheit mit
Perchlorethylen-Losemittel

Hinweis: Es kdnnen auch andere Chemikalien
verwendet werden als Perchlorethylen

Prifgerat: mechanisches Priifgerat, bestehend aus
einem Wasserbad und rotierenden Behaltern,
Graumalfstab (ISO 105-A02 & I1SO 105-A03)

Angabe: Echtheitszahl

Bestandigkeit der wasserabweisenden Ausristung
gegen Wasch-/Reinigungsvorgiange

- keine (normierten) Standard-Anforderungen, aber
Umweltzeichen Blauer Engel (DE-UZ 154): ,Die
Funktionsfahigkeit der wasserabweisenden
Ausristung muss nach 5 Haushaltswasch- und
Trockenzyklen bei 40 °C oder nach 5 Industriewasch-
und Trockenzyklen bei mindestens 75 °C noch
mindestens 80 von 90 betragen. Bei
Industriewaschzyklen kann die Temperatur fur
Kleidungsstiicke mit versiegelten Nahten auf 60 °C
gesenkt werden. Es muss eine Pflegeanleitung zur
Nachimpragnierung mit dem Textil mitgeliefert
werden.”

DIN EN ISO 4920 Textilien - Bestimmung der
wasserabweisenden Eigenschaften (Sprihverfahren)
Mit diesem Sprihverfahren konnen die
wasserabweisenden Eigenschaften von textilen
Flachengebilden mit oder ohne wasserbestandiger
oder wasserabweisender Ausriistung bestimmt

62 Vgl. UBA (2017) & Oko-Institut (2023).

63 Vgl. UBA (2017).
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Leistungsparameter

Waschfestigkeit der
flammhemmenden
Ausriistung®

Leistungsanforderungen

Leistungsprifung

Waschfestigkeit der
Pflegeleicht-Ausriistung®’

Leistungsanforderungen

Definitionen, Anforderungen und Priifverfahren

werden, bei denen die Flachen mit Wasser mit einer
definierten Spriheinrichtung benetzt werden. Die
Flachengebilde werden mit Wasser benetzt und die
visuelle Beurteilung erfolgt durch Noten von 0 bis 5.
Leistungsprifung

(nach DIN EN ISO 6330 fiir Haushaltswaschzyklen
oder DIN EN ISO 15797 fiir Industriewaschzyklen)
DIN EN 29 865 - Bestimmung der
wasserabweisenden Eigenschaften von
Flachengebilden mittels der
Beregnungsprifungsgerat nach Bundesmann
Testgerat: Beregnungsprifgerdt nach Bundesmann
zur Simulation eines definierten kiinstlichen Regens
Angabe: Visuelle Beurteilung der Benetzung des
Materials im Vergleich zu Referenzfotografien,
Beurteilung, ob an der Probenoberflache Unterseite
Wasser zu sehen ist, und Angabe der Wassermenge,
die zum einen durch das Probenmaterial
aufgenommen wurde (Angabe in %) und zum
anderen durch die Probe Material
hindurchgedrungen ist (Angabe in ml)

Bestandigkeit der flammhemmenden Ausristung
gegen Wasch-/Reinigungsvorgange.

- keine (normierten) Standard-Anforderungen, aber
Umweltzeichen Blauer Engel (DE-UZ 154):
»Waschbare Endprodukte missen ihre
flammhemmende Funktion auch nach 25
Industriewasch- und Trockenzyklen entsprechend der
Pflegeanleitung behalten.”

DIN EN ISO 12138 Textilien - Nichtgewerbliche
Waschverfahren fur Textilien vor der
Entflammbarkeitsprifung

Die Norm legt Verfahren zur Bewertung der
moglichen Auswirkungen wiederholten
nichtgewerblichen Waschens bei ausgewahlten
Waschtemperaturen auf die
Entflammbarkeitseigenschaften textiler
Flachengebilde fest.

Bestandigkeit der Pflegeleichtausriistung gegen
Wasch-/Reinigungsvorgédnge

- keine (normierten) Standard-Anforderungen,
allerdings Umweltzeichen Blauer Engel (DE-UZ 154)
(auch Bugelfrei- und Knitterarmausristung genannt):
»,Nach 10 Haushaltswasch- und Trockenzyklen bei 40
°C missen Naturfasererzeugnisse einen
Glattheitsgrad von SA-3 und Erzeugnisse aus und

geeignet fir

Nur bei Flammschutz-
Ausristung

Nur bei Pflegeleicht-
Ausristung

64 Dieser Leistungsparameter wurde ungeachtet des generellen Ausschlusses von PSA und anderer Arbeitsbekleidung hier bewusst
aufgenommen, da u. a. in Skandinavien Baby-Bekleidung teilweise flammschiitzend ausgeriistet wird.

65 Vgl. UBA (2017) & UBA (2022).
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Leistungsparameter

Leistungsprifung

Farbechtheit beim
Biigeln®®

Leistungsanforderungen

Leistungsprifung

Moglichkeit zum Nach-
Imprédgnieren

Leistungsanforderungen

Leistungsprifung

Moglichkeit zur
Auffrischung des
Flammschutzes

Leistungsanforderungen

Leistungsprifung

Moglichkeit zur
Auffrischung des
Knitterschutzes

Leistungsanforderungen
Leistungsprifung

Verfiigbarkeit von
Anweisungen zur
Aktualisierung von

66 Vgl. UBA (2022).

Definitionen, Anforderungen und Priifverfahren

Gemischen aus Natur- und chemischen Fasern einen
Glattheitsgrad von SA-4 aufweisen.”

ISO 7768:2009-04 Textilien - Verfahren fir die
Bewertung des glatten Aussehens von Geweben nach
Haushaltswasche und Trocknen

In dieser Norm wird eine Methode beschrieben, die
die Beurteilung des glatten Aussehens von Stoffen
nach einer oder mehreren Wachbehandlungen
ermoglicht. Die Beurteilung erfolgt anhand einer
Smoothness Ranking von SA 5 bis SA 1.

Beschreibt den Erhalt der Farbechtheit beim
(mehrfachen) Bigeln

- keine standardisierten Anforderungen

DIN EN ISO 105-X11 (1994) — Textilien —
Farbecheitsprifungen — Teil X11: Bestimmung der
Farbechtheit gegen Bligeln; prift die
Farbveranderung durch Blgeln.

Angabe: Echtheitszahl durch Vergleich mit
entsprechendem GraumaRstab

Auffrischung der wasserabweisenden Funktion

- keine standardisierten Anforderungen

Uberpriifung kann wie bei der urspriinglichen
Prifung der Funktion (z. B. Wasserabweisung)
erfolgen. Diese sind obenstehend beschrieben.

Auffrischung kann z. B. durch Hitze/Druck (Blgeln)
passieren.

- keine standardisierten Anforderungen

Uberpriifung erfolgt in Textilservice-Betrieben wie
die Prifung der urspriinglichen Funktion. Im Haushalt
sind die Funktionen nicht mit den Priifverfahren
nachmachbar, da die Priifgerate fehlen.

Hinweis: Ein Knitterschutz kann nicht mehr erneuert
werden

- entfdllt -

- entfdllt -

Es wurden keine standardisierten Anforderungen,
Normen oder sonstigen Vorgaben identifiziert.

Es gibt aber z. B. Anweisungen bei Outdoorjacken,
dass Bligeln die Funktion verbessern kann, da gibt es
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Leistungsparameter Definitionen, Anforderungen und Priifverfahren geeignet fiir
funktionalen aber keine Vorgaben aus der Normung. Da besteht
Ausriistungen die Schwierigkeit, dass im Haushalt die

Prifmethoden nicht verfiigbar sind und daher die
Uberpriifung nur mit einfachen —im Alltag
nachzustellenden Szenarien — durchgefiihrt werden
kénnte.

» Es konnten fiir eine grofdere Zahl von sachgerechten Leistungsparametern geeignete
Priifvorgaben identifiziert werden. Standardisierte Leistungsanforderungen liegen dagegen
offenbar nicht vor.

6.3 Vorschlédge fiir den Produktparameter ,Reparierbarkeit und/oder
Aufarbeitbarkeit”

Fiir den Bereich dieser Produktparameter erfolgte eine Recherche nach den folgenden
Elementen:

» Identifikation der Begrifflichkeiten fiir die relevanten Prozesse im Bereich der
Bekleidungstextilien

» Standardisierte Prozess Modelle
zur Identifikation und Bewertung der Anforderungen an die relevanten Prozesse

» Leistungsparameter in Hinblick auf
e Reparierbarkeit des Produktes
e Unterstiitzung der Reparatur-Prozesse
Dazu jeweils
m  Leistungspriifmethoden
m Leistungsanforderungen

6.3.1 Identifikation der Begrifflichkeiten fiir die relevanten Prozesse

Der Entwurf der EU-Okodesign-Verordnung enthilt fiir die denkbaren Prozesse in diesem
Bereich bereits Begriffsdefinitionen. Die folgende Tabelle 8 zeigt dies nochmals.

Tabelle 8: Verfiigbare Definitionen fiir Prozesse im Kontext mit der Reparatur & Aufarbeitung
von Bekleidungstextilien.

Prozess-Bezeichnung | Beschreibung/Definition Quelle libertragbar
Reparatur Eine MaRBnahme, die durchgefiihrt wird, um EU-Okodesign-VO | Ja

ein fehlerhaftes Produkt oder Abfall in einen Entwurf, (COM

Zustand zuriickzuversetzen, in dem der (2022) 142 final)

vorgesehene Verwendungszweck erfillt wird.

Wiederaufarbeitung | Ein industrielles Verfahren, bei dem ein EU-Okodesign-VO | z. T.
Produkt aus Gegenstdanden hergestellt wird, Entwurf, (COM

bei denen es sich um Abfalle, Produkte oder (2022) 142 final)
Bauteile handelt, und in dessen Verlauf
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Prozess-Bezeichnung | Beschreibung/Definition Quelle libertragbar

mindestens eine Anderung am Produkt
vorgenommen wird, die sich auf die
Sicherheit, die Leistung, den Zweck oder die
Art des Produkts auswirkt, das Gblicherweise
mit einer gewerblichen Garantie in Verkehr
gebracht wird.

Nachriistung Die Verbesserung der Funktionalitit, Leistung, | EU-Okodesign-VO | Nein
Kapazitit oder Asthetik eines Produkts. Entwurf, (COM
(2022) 142 final)
Erneut Eine BehandlungsmalRnahme zur erneuten Ja
Funktionalisieren Herstellung von textilen Funktionalisierungen

> Wie angemerkt, lasst sich die Begrifflichkeit fiir den Prozess der Reparatur ohne
Einschrankung auch auf Bekleidungstextilien iibertragen.

» Der Begriff der ,(Wieder-)Aufarbeitung” ldsst sich gedanklich auch auf Bekleidungstextilien
anwenden, wenn z. B. betrachtet wird, wie ein gebrauchter Wintermantel nach Reinigung,
Impragnierung und Austausch des Innenfutters fiir eine erneute Nutzung (wieder) in
Verkehr gebracht wird. Die Beschreibung im Entwurf der EU-Okodesign-Verordnung enthélt
hier aber auch weniger ,passende” Festlegungen wie ,, ... industrielles Verfahren, bei ...“.

» Der Prozess der ,Nachriistung” konstatiert in seiner vorliegenden Definition die Mdglichkeit
der Verbesserung der Funktionalitit oder Leistung — Aspekte, die fiir Bekleidungstextilien
eher nichtzutreffend sind.6”

Die nachfolgenden Recherchen zu Leistungsparametern fokussieren deshalb auf den Prozess der
Reparatur bzw. den Produktparameter der Reparierbarkeit.

6.3.2 Ergebnisse zu Leistungsparametern unterhalb des Produktparameters
Reparierbarkeit

Die Reparierbarkeit von Bekleidungstextilien hat unzweifelhaft einen erheblichen Einfluss auf
die Nutzungsdauer von Textilien. Bis heute gibt es jedoch keine Norm zur Bewertung oder
Definition der Reparierbarkeit von Textilien. Das Gleiche gilt fiir Wiederaufarbeitung und
Nachriistung. Diese beiden Schritte sind in ihrer praktischen Relevanz fiir die Frage der
Haltbarkeit/Zuverlassigkeit derzeit allerdings (noch) deutlich nachrangig.

Verschliisse (d. h. Knopfe, Reifdverschliisse, Schniirungen, Bander usw.) gehoren haufig zu den
ersten Dingen, die bei Kleidungsstiicken wie Jacken, Hosen oder Hemden versagen.s8
Entsprechend kénnen designbedingte Schwierigkeiten bei der Reparatur eines defekten
Reifdverschlusses oder die fehlende Moglichkeit, einen spezifischen Knopf zu erhalten, dazu
fithren, dass das Kleidungsstiick entsorgt wird, bevor der Rest des Kleidungsstiicks Anzeichen
von Verschleifd aufweist.

Es ist zu beachten, dass die grundsatzliche ,technische” Moglichkeit zur Reparatur sowie ein
Zugang zu entsprechenden Ersatzteilen nicht die einzigen Aspekte sind, die sich auf die
Reparierbarkeit auswirken. Dies hangt auch stark von den Nutzer*innen oder

67 Fiir die Feststellung, ob eine verinderte Asthetik eine ,Verbesserung” gegeniiber dem urspriinglich in den Verkehr gebrachten
Produkt darstellt bzw. darstellen kann, fehlt ein objektiver Maf3stab.

68 Nordic Council of Ministers (2018).
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Verbraucher*innen und ihren Fahigkeiten und ihrer Bereitschaft zur Reparatur ab. Obwohl die
meisten Menschen in der Lage sind, einen Knopf anzundhen, deuten Untersuchungen darauf hin,
dass immer weniger Menschen iiber die Fahigkeiten verfiigen, kompliziertere Reparaturen wie
das Andern eines Saums oder das Stopfen von Léchern durchzufiihren. Zeitgleich ist ein
Riickgang der Anzahl an Anderungsschneidereien und dhnlicher Dienstleitungsbetriebe im
Markt zu beobachten.

Einem ING-Bericht aus dem Jahr 2020 zufolge reparieren etwa 50 % der Verbraucher*innen
keine Kleidung, da ihnen die Fahigkeiten fehlen oder sie es vorziehen, neue (billige) Kleidung zu
kaufen.e?

Notwendige Unterscheidungen

Die vorstehende Ausfithrung macht bereits deutlich, dass bei der Reparierbarkeit verschiedene
Ebenen zu betrachten sind:

1. Die Ebene der entsprechenden Gestaltung des Produktes
Hier geht es darum, ob das Bekleidungsprodukt aus technischer Perspektive so zerlegt und
wieder zusammengefiigt werden kann, dass der Austausch beschadigter , Teile“ moglich ist
oder ob eine Reparatur (wie z .B. das Erneuern einer Naht) technisch - auch ohne einen
solchen Zerlege-/Austauschprozess - moglich ist.

2. Die Ebene des (Ersatzteil) Markt-Umfeldes
Diese adressiert den Aspekt der Verfiigbarkeit & Zuganglichkeit entsprechender
Austauschteile (,Ersatz-Teile“) fiir die Reparierenden. Dies umfasst auch die
Verfligbarkeit/Zuganglichkeit einschlagiger Reparaturhinweise/-Anleitungen.
Der Zugang zu entsprechenden Ersatzteilen und Zubehor, einschliefilich Anleitungen, die
eine einfache Reparatur ermdglichen, kann die Verbraucher*innen dazu ermutigen, das
Kleidungsstiick zu reparieren, anstatt es wegzuwerfen. Dieser Zugang kann z. B. zusammen
mit dem Produkt zum Zeitpunkt des Kaufs durch die Bereitstellung der entsprechenden
Ersatzteile, einschliefdlich (Ndh-)Faden oder Garn, bereitgestellt werden. Anleitungen fiir
einfache Reparaturen, die das Reparieren durch die Endverbraucher*innen unterstiitzen,
konnten auf verschiedenen Wegen (Point-of-Sale, Verpackungsbeilage, ...) oder auch online
zur Verfiigung gestellt werden.

3. Die Kompetenz, Ausstattung und Hersteller-Ndhe der Reparierenden
Es ist sehr leicht ersichtlich, dass es grundlegende Unterschiede in Bezug auf die
Reparierbarkeit gibt, je nachdem ob der/die ,normale”“ Nutzer*in, ein Betrieb des freien
Reparaturhandwerkes oder aber ein herstellnaher Reparaturservice als Referenzprozess
herangezogen werden. In Fillen, in denen eine Selbstreparatur nicht in Frage kommt,
konnen die Hersteller, die textile Bekleidung in Verkehr bringen, Service- Partnerschaften
mit Reparaturanbietern eingehen oder eigene Reparatur-Zentren aufbauen. In derartigen
Fallen konnen deutlich aufwandigere Reparaturen, mit einem entsprechend anderem
Spektrum an bendétigen Reparatur-Informationen und/oder Bedarf am Zugang zu
»spezifischen Ersatzteilen®, durchgefiihrt werden.

Die folgende Tabelle 9 listet die im Anhang I des Entwurfes der EU-Okodesign-Verordnung im
Kontext mit der Reparierbarkeit aufgefithrten (Produkt-)Parameter und zeigt die
entsprechenden Einschatzungen und Kommentierungen der Gutachter*innen mit Blick auf die
Ubertragbarkeit fiir den Bereich der Bekleidungstextilien.
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Tabelle 9: Priifung von Begrifflichkeiten fiir Produkt-/Leistungsparameter im Bereich der
Reparatur & Aufarbeitung

(Produkt-) Parameter

Verfiigbarkeit und
Lieferzeit von
Ersatzteilen

Komptabilitat mit
allgemein verfiigbaren
Ersatzteilen

Verwendung von
Standardbauteilen

Verwendung von
Kennzeichnungsnormen
fiir Bauteile und
Materialien zu ihrer
Identifizierung

Einschdatzung/Kommentar

Bislang keine entsprechend standardisierten Leistungs-
Anforderungen o. &. fur Bekleidungstextilien verfugbar.
Bedarf deshalb immer einer Festlegung (vermutl. spezifisch
flir verschiedene Gruppen von Bekleidungstextilien
definierte , Teile“-Listen) der Ersatzteile, die vorgehalten
werden missen.

Allgemein sicherlich: Verschliisse (Knopfe, Druck-Knopfe,
Reilverschlisse, Klettverschlisse, ...)

Darliber hinaus (fallweise): separate Teile (wie
Einknopffutter, spezielle Hosentrager, Gurtbander etc.) oder
bei ,,Kombinations-Produkten” (Anzughosen/Anzugjacken,
..

Flr professionelle Reparatur ggf. dartiber hinausgehend:
trennbare funktionale Teile (Armel, Kapuzen, ..., z. B. fiir
Funktionsbekleidung)

Bislang keine entsprechend standardisierten Leistungs-
Anforderungen o. a. fir Bekleidungstextilien verflgbar.
Inhaltlich eng verkniipft mit ,Verfiigbarkeit von
Ersatzteilen”

Fraglich ist, was ,,allgemein verfiigbare Ersatzteile” sind.
Bislang gibt es in der Branche der Bekleidungstextilien
faktisch keine standardisierten Ersatzteile oder Bauteile
(wie etwa Norm-ReiBverschliisse, o. a.), die dann
»allgemein“ vorgehalten werden kénnten.
Bestrebungen in dieser Richtung kénnten zumindest bei
Verschlissen eine Referenz fiir entsprechende
Anforderungen eréffnen.

Bislang keine entsprechend standardisierten Leistungs-
Anforderungen o. &. fur Bekleidungstextilien verfugbar.
Kann sich zum einen auf ,kleinere/austauschbare”
standardisierte Ersatzteile beziehen — (siehe oben) und
ware dann ein (zumindest theoretisch) sinnvoll
operationalisierbarer Leistungsparameter.

Dariiber hinaus wird es bei Bekleidungstextilien angesichts
der Vielfalt an Materialien und Formen kaum
operationalisierbar.

Ist fUr die , textilen Materialien” in den Bekleidungs-
Produkten aktuell mit Textilkennzeichnungspflicht geregelt.
Flr andere Teile (wie Verschllsse o. 3.) sind dagegen bislang
keine standardisierten (,,Bauteil-“) Definition o. &.
verflgbar.

Zusatzlicher Identifier waren dann relevant und hilfreich fur

Reparaturen, wenn:

- essich um ,spezifische” nicht allgemein verfiigbare
Ersatzteile handelt, die so ,,einfach” bestellt werden
kdénnen.

- tatsachlich Standard-Teile verwendet wurden, die
dann gegen gleichartige Standard-Teile ausgetauscht
werden kdnnen.
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Ja - aber
Produktgruppen
spezifische
Konkretisierung
notwendig

Ja

Nur teilw.

Ja—wenn
weitere
Voraussetzungen
erfillt werden



(Produkt-) Parameter

einfache
zerstoérungsfreie
Zerlegung und
Wiedermontage

Modularitat

Verfiigbarkeit von
Reparaturanleitungen

Anzahl der
verwendeten
Materialien und
Bauteile

Anzahl und Komplexitat
der erforderlichen
Prozesse und
Werkzeuge

Bedingungen fiir den
Zugang zu
Produktdaten

Einschidtzung/Kommentar

Bislang keine entsprechend standardisierten Leistungs-
Anforderungen o. &. fur Bekleidungstextilien verfugbar.
Erscheint insbesondere bezogen auf die Moglichkeiten zum
Austausch von (Standard)-Ersatzteilen (siehe vorstehend)
ein sinnvoller und notwendiger Leistungsparameter. Dabei
miussten ,einfach” und ,,zerstorungsfrei” sicherlich weiter
konkretisiert werden (,,einfach” z. B. Gber die Art der
notwendigen Werkzeuge und/oder den notwendigen
(Norm-)Zeitaufwand.

Bislang keine entsprechend standardisierten Leistungs-
Anforderungen o. a. fir Bekleidungstextilien verflgbar.

Ein modularer Aufbau von Bekleidung ist in einigen
Bereichen denkbar, z. B. bei Winterjacken mit
einknopfbaren Futter o. &.. Ein solcher Aufbau macht vom
Prinzip her auch einen getrennten Austausch, eine
getrennte Reparatur der verschiedenen (Bau-)Teile
denkbar. Bei den meisten anderen Bekleidungsprodukten
(Socken, Hemden, etc.) ist ein derartiger Ansatz aber kaum
anwendbar.

Bislang keine entsprechend standardisierten Leistungs-
Anforderungen o. &. fur Bekleidungstextilien verfugbar.
Grundsatzlich sinnvoll operationalisierbar, allerdings
deutliche Unterscheidung in der Ausformung fur

= Reparaturen bei privaten Nutzer*innen

= Reparaturen bei gewerblichen Anbietern

Bislang keine entsprechend standardisierten Leistungs-
Anforderungen o. &. fur Bekleidungstextilien verfugbar.

Fur Haltbarkeit eher wenig relevant (anders sieht dies ggf. in
Bezug auf den hier nicht behandelten Produktaspekt der
Kreislauffahigkeit aus).

Bislang keine entsprechend standardisierten Leistungs-
Anforderungen o. &. fur Bekleidungstextilien verfugbar.

Ggf. in Spezialféllen relevant, wenn z. B. bei
Funktionsbekleidung o. &. Nahte geschweillt oder geklebt
sind.

Reparatur von Textilien ist ansonsten in der Regel
technologisch ein vergleichsweise einfacher Prozess (Lécher
,stopfen”; defekte Ndhte erneuern, Knépfe anndhen)
zumindest bei Referenz auf die Reparatur komplexer techn.
Gerate (wie Elektrogerat).

Bislang keine entsprechend standardisierten Leistungs-
Anforderungen o. a. fir Bekleidungstextilien verfigbar.
Kénnte ggf. flir professionelle Reparatur-Einrichtungen
relevant sein. Bspw. wenn Ndhte erneuert werden sollen, so
ist es sinnvoll, das Nahmaterial, die Nahtkonstruktion, sowie
die Verarbeitungsparameter (Stichlange, Stoffdicke) zu
kennen, um die Maschineneinstellungen wahlen zu kénnen.
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(Produkt-) Parameter

Bedingungen fiir den
Zugang zu oder die
Nutzung der benétigten
Hardware und Software

Zugang zu
Priifprotokollen oder
nicht allgemein
verfiigbaren
Priifgeraten

Zugang zu
Technologien, die durch
Rechte des geistigen
Eigentums geschiitzt
sind

Verfiigbarkeit von
spezifischen Garantien
fiir wieder-
aufgearbeitete oder
liberholte Produkte

Einschidtzung/Kommentar

Bislang eher nicht relevant (Kénnte sich aber z. B. nach der
Einfihrung eines digitalen Produktpasses ggf. anders
darstellen).

Bislang keine entsprechend standardisierten Leistungs-
Anforderungen o. &. fur Bekleidungstextilien verflgbar.
Konnte aber ggf. bei der ,Aufarbeitung” also der
grundlegenden Erneuerung der funktionalen Ausriistung
durch professionelle Dienstleister relevant sein.

Bislang keine entsprechend standardisierten Leistungs-
Anforderungen o. &. fur Bekleidungstextilien verfugbar.
Kénnte aber ggf. bei der ,Aufarbeitung” also der
grundlegenden Erneuerung der funktionalen Ausriistung
durch professionelle Dienstleister relevant sein.

Bislang keine entsprechend standardisierten Leistungs-
Anforderungen o. a. fur Bekleidungstextilien verfigbar.
Kénnte bei Reparaturangeboten durch gewerbliche
Reparatureinrichtungen ein wichtiger Aspekt sein, um das
Verbraucher*innenvertrauen zu starken.

direkt
libertragbar

Nein

Begrenzt

Begrenzt

Ggf. Ja

» Die vorstehende Beurteilung der Gutachter*innen zeigt, dass sich grundlegende Vorschlage
fiir Produkt-/Leistungsparameter an die Reparierbarkeit vom Prinzip her in Teilen auch auf
Bekleidungstextilien iibertragen lassen.
Die Sinnhaftigkeit und die Operationalisierbarkeit dieser Parameter sind dabei allerdings i)
durchgehend produktgruppenspezifisch weiter zu operationalisieren und ii) abhangig
davon, welche begleitenden Strukturen im Markt-Umfeld des Reparierens etabliert werden
(sollen). Dies betrifft z. B. den Aspekt der Standardisierung einfacher Austauschteile
(insbesondere Verschliisse).
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7 Expert*innen Workshops

7.1 Ziele der Expert*innen-Beteiligung

Die vorldufigen Ergebnisse des Sachverstandigengutachtens wurden in einem Workshop mit
Fachexpert*innen vorgestellt und diskutiert.

Am Workshop nahmen Vertreter*innen aus den Bereichen Herstellung, Handel,
Nichtregierungsorganisationen, Fachinstitute und Hochschulen teil.

Sehr konkret sollten dabei in der gemeinsamen Expert*innen-Diskussion die folgenden Aspekte
gepriift werden:

» Fehlen ggf. wichtige Leistungsparameter fiir die Formulierung méglicher Okodesign-
Mindest-Anforderungen fiir Bekleidungstextilien

» Wo bedarf es einer weiteren Konkretisierung der vorliegenden Leistungsparameter?

» Fir welche Leistungsparameter ist eine Unterscheidung nach verschiedenen
Bekleidungstextilien notwendig?

7.2 Zentrale Ergebnisse des Workshops

Die Herleitung und die grundlegende ,hierarchische Strukturierung der Begrifflichkeiten stief3
bei den teilnehmenden Expert*innen auf allgemeine Zustimmung. Dariiber hinaus wurden
weitere allgemeine Aspekte diskutiert sowie einzelne Leistungsparameter konkretisiert.

Diskussion allgemeiner Aspekte:

» Die Sinnhaftigkeit verbindlicher Okodesign-Anforderung auf Basis der zusammengestellten
Leistungsparameter und deren weiterer Konkretisierung wurde diskutiert. Seitens der
Gutachter*innen und des Umweltbundesamtes wurde klargestellt, dass die im Rahmen des
Gutachtens durchgefiihrten Recherchen nach dem Vorliegen von Begrifflichkeiten,
Definitionen und Priifnormen keineswegs hiefen, dass der jeweilige Leistungsaspekt auch
sinnvollerweise Gegenstand einer verbindlichen Okodesign-Mindestanforderung sein sollte
oder sein wird.

» Der Zusammenhang von ,Haltbarkeit” mit Leistungsparametern, die ,schlicht nur eine
Erwartung an ein gutes Aussehen (wie die Knitter- oder Biigelfreiheit) oder ,Funktionieren”
(wie die ,Ablegefreiheit”) abbilden, wurde diskutiert. Hier wurde erlautert, dass
»Haltbarkeit" ausdriickt, dass keine Ereignisse eintreten, die das erwartete Funktionieren in
Frage stellen/beeintrachtigen. Deshalb besteht hier ein unmittelbarer Zusammenhang.

Konkretisierung und Ergdnzung von Leistungsparametern:

» Wahrend des Workshops und in dessen Nachgang erfolgten konkrete Ergdnzungen zu
weiteren einschlagigen und z. T. auch durch Priifnormen unterlegten Leistungsparametern,
wie ,Wasserdampfdurchlassigkeit oder ,UV-Schutz-Ausriistung”“. Diese wurden von den
Gutachter*innen bei der Ausarbeitung des vorliegenden abschliefienden Endberichtes
aufgenommen.
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beuth:din21:112780179, zuletzt aufgerufen am 31.05.2023.
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Haushaltswasche und der gewerblichen Wasche (ISO 105-C06:2010); Deutsche Fassung EN 1SO 105-C06:2010.
Via: https://www.din.de/de/mitwirken/normenausschuesse/nmp/veroeffentlichungen/wdc-
beuth:din21:122512519, zuletzt aufgerufen am 14.02.23.
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beuth:din21:125717936, zuletzt aufgerufen am 31.05.2023.

DIN EN ISO 105-E01:2013-06 Textilien - Farbechtheitsprifungen - Teil EO1: Farbechtheit gegen Wasser (ISO
105-E01:2013); Deutsche Fassung EN I1SO 105-E01:2013. Via:
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beuth:din21:185983531, zuletzt aufgerufen am 31.05.2023.

DIN EN ISO 105-E03:2010-08 Textilien - Farbechtheitsprifungen - Teil E03: Farbechtheit gegen gechlortes
Wasser (Badewasser in Schwimmbadern) (1ISO 105-E03:2010); Deutsche Fassung EN ISO 105-E03:2010. Via:
https://www.din.de/de/mitwirken/normenausschuesse/nmp/veroeffentlichungen/wdc-
beuth:din21:125219365, zuletzt aufgerufen am 31.05.2023.

DIN EN ISO 105-E04:2013-08 Textilien - Farbechtheitspriifungen - Teil E04: Farbechtheit gegen Schweil} (1ISO
105-E04:2013); Deutsche Fassung EN I1SO 105-E04:2013 Via:
https://www.din.de/de/mitwirken/normenausschuesse/nmp/veroeffentlichungen/wdc-
beuth:din21:189531964, zuletzt aufgerufen am 10.05.2023.

DIN EN ISO 11092:2014-12 Textilien - Physiologische Wirkungen - Messung des Warme- und
Wasserdampfdurchgangswiderstands unter stationdren Bedingungen (sweating guarded-hotplate test) (ISO
11092:2014); Deutsche Fassung EN 1SO 11092:2014. Via:
https://www.din.de/de/mitwirken/normenausschuesse/nmp/veroeffentlichungen/wdc-
beuth:din21:223322846, zuletzt aufgerufen am 31.05.2023.
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DIN EN ISO 12945-1:2021-04 Textilien - Bestimmung der Neigung von textilen Flachengebilden zur Pillbildung,
Flusenbildung oder Verfilzung auf der Oberflache - Teil 1: Verfahren mit dem Pilling-Priifkasten (ISO 12945-
1:2020); Deutsche Fassung EN ISO 12945-1:2020. Via:
https://www.din.de/de/mitwirken/normenausschuesse/nmp/veroeffentlichungen/wdc-
beuth:din21:324951079, zuletzt aufgerufen am 14.02.23.
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2:2020); Deutsche Fassung EN ISO 12945-2:2020. Via:
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beuth:din21:325445568, zuletzt aufgerufen am 10.05.2023.

DIN EN ISO 12945-4:2021-04 Textilien - Bestimmung der Neigung von textilen Flachengebilden zur Pillbildung,
Flusenbildung oder Verfilzung auf der Oberflache - Teil 4: Beurteilung der Pillbildung, Flusenbildung und
Verfilzung durch visuelle Analyse (ISO 12945-4:2020); Deutsche Fassung EN ISO 12945-4:2020. Via:
https://www.din.de/de/mitwirken/normenausschuesse/nmp/veroeffentlichungen/wdc-
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DIN EN ISO 12947-2:2017-03 Textilien - Bestimmung der Scheuerbestandigkeit von textilen Flachengebilden mit
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EN I1SO 12947-2:2016. Via:
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beuth:din21:257330687, zuletzt aufgerufen am 31.05.2023.

DIN EN ISO 13934-1:2013-08 Textilien - Zugeigenschaften von textilen Flachengebilden - Teil 1: Bestimmung der
Hochstzugkraft und Hochstzugkraft-Dehnung mit dem Streifen-Zugversuch (ISO 13934-1:2013); Deutsche
Fassung EN ISO 13934-1:2013. Via:
https://www.din.de/de/mitwirken/normenausschuesse/nmp/veroeffentlichungen/wdc-
beuth:din21:187071021, zuletzt aufgerufen am 10.05.2023.

DIN EN ISO 13934-2:2014-06 Textilien - Zugeigenschaften von textilen Flachengebilden - Teil 2: Bestimmung der
Hochstzugkraft mit dem Grab-Zugversuch (ISO 13934-2:2014); Deutsche Fassung EN I1SO 13934-2:2014 Via:
https://www.din.de/de/mitwirken/normenausschuesse/nmp/veroeffentlichungen/wdc-
beuth:din21:201413926, zuletzt aufgerufen am 14.02.23.

DIN EN ISO 13935-1:2014-07 Textilien - Zugversuche an Nahten in textilen Flachengebilden und
Konfektionstextilien - Teil 1: Bestimmung der Hochstzugkraft von Nahten mit dem Streifen-Zugversuch (1ISO
13935-1:2014); Deutsche Fassung EN I1SO 13935-1:2014. Via:
https://www.din.de/de/mitwirken/normenausschuesse/nmp/veroeffentlichungen/wdc-
beuth:din21:205200897, zuletzt aufgerufen am 10.05.2023.

DIN EN ISO 13935-2:2014-07 Textilien - Zugversuche an Nahten in textilen Flachengebilden und
Konfektionstextilien - Teil 2: Bestimmung der Hochstzugkraft von Nahten mit dem Grab-Zugversuch (ISO
13935-2:2014); Deutsche Fassung EN I1SO 13935-2:2014. Via:
https://www.din.de/de/mitwirken/normenausschuesse/nmp/veroeffentlichungen/wdc-
beuth:din21:205201248, zuletzt aufgerufen am 10.05.2023.

DIN EN ISO 13936-1:2004-07 Textilien - Bestimmung des Schiebewiderstandes von Garnen in Gewebenahten -
Teil 1: Verfahren mit festgelegter Nahtoffnung (ISO 13936-1:2004); Deutsche Fassung EN ISO 13936-1:2004.
Via: https://www.din.de/de/mitwirken/normenausschuesse/nmp/veroeffentlichungen/wdc-
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DIN EN ISO 13936-2:2004-07 Textilien - Bestimmung des Schiebewiderstandes von Garnen in Gewebenahten -
Teil 2: Verfahren mit festgelegter Kraft (ISO 13936-2:2004); Deutsche Fassung EN ISO 13936-2:2004. Via:
https://www.din.de/de/mitwirken/normenausschuesse/nmp/veroeffentlichungen/wdc-
beuth:din21:69591897, zuletzt aufgerufen am 10.05.2023.

DIN EN ISO 13938-1:2020-02 Textilien - Bersteigenschaften von textilen Flachengebilden - Teil 1: Hydraulisches
Verfahren zur Bestimmung von Berstdruck und Berstwolbung (1SO 13938-1:2019); Deutsche Fassung EN ISO
13938-1:2019. Via: https://www.din.de/de/mitwirken/normenausschuesse/nmp/veroeffentlichungen/wdc-
beuth:din21:317930541, zuletzt aufgerufen am 31.05.2023.

DIN EN ISO 13938-2:2020-03 Textilien - Bersteigenschaften von textilen Flachengebilden - Teil 2:
Pneumatisches Verfahren zur Bestimmung von Berstdruck und Berstwolbung (ISO 13938-2:2019); Deutsche
Fassung EN ISO 13938-2:2019. Via:
https://www.din.de/de/mitwirken/normenausschuesse/nmp/veroeffentlichungen/wdc-
beuth:din21:318424529, zuletzt aufgerufen am 14.02.2023.

DIN EN ISO 20932-1:2022-02 Textilien - Bestimmung der Elastizitat von textilen Flachengebilden - Teil 1:
Streifenprufungen (1SO 20932-1:2018 + Amd 1:2021); Deutsche Fassung EN 1SO 20932-1:2020 + A1:2021. Via:
https://www.din.de/de/mitwirken/normenausschuesse/nmp/veroeffentlichungen/wdc-
beuth:din21:343732006, zuletzt aufgerufen am 31.05.2023.

DIN EN ISO 2313-1:2021-09 Textilien - Bestimmung des Knittererholungsvermégens eines Priiflings durch
Messung des Knittererholungswinkels - Teil 1: Verfahren mit horizontaler Faltenkante des Pruflings (ISO 2313-
1:2021); Deutsche Fassung EN ISO 2313-1:2021. Via:
https://www.din.de/de/mitwirken/normenausschuesse/nmp/veroeffentlichungen/wdc-
beuth:din21:342115475, zuletzt aufgerufen am 31.05.2023.

DIN EN ISO 3175-2:2020-05 Textilien - Professionelle Pflege, Chemischreinigung und Nassreinigung von textilen
Flachengebilden und Kleidungsstiicken - Teil 2: Verfahren zur Priifung des Verhaltens beim Reinigen und
Nachbehandeln unter Verwendung von Perchlorethylen (Tetrachlorethen) (1ISO 3175-2:2017, korrigierte
Fassung 2019-12); Deutsche Fassung EN I1SO 3175-2:2018. Via:
https://www.din.de/de/mitwirken/normenausschuesse/nmp/veroeffentlichungen/wdc-
beuth:din21:320131741, zuletzt aufgerufen am 31.05.2023.

DIN EN ISO 3175-3:2020-05 Textilien - Professionelle Pflege, Chemischreinigung und Nassreinigung von textilen
Flachengebilden und Kleidungsstiicken - Teil 3: Verfahren zum Priifen der Leistung beim Reinigen und
Nachbehandeln mit Kohlenwasserstofflésemitteln (ISO 3175-3:2017, korrigierte Fassung 2019-12); Deutsche
Fassung EN ISO 3175-3:2018. Via:
https://www.din.de/de/mitwirken/normenausschuesse/nmp/veroeffentlichungen/wdc-
beuth:din21:320131924, zuletzt aufgerufen am 31.05.2023.

DIN EN ISO 3175-4:2018-08 Textilien - Professionelle Pflege, Chemischreinigung und Nassreinigung von textilen
Flachengebilden und Kleidungsstlicken - Teil 4: Verfahren zum Priifen der Leistung beim Reinigen und Finishen
unter Einsatz der simulierten Nassreinigung (ISO 3175-4:2018); Deutsche Fassung EN ISO 3175-4:2018. Via:
https://www.din.de/de/mitwirken/normenausschuesse/nmp/veroeffentlichungen/wdc-
beuth:din21:283434621, zuletzt aufgerufen am 31.05.2023.

DIN EN ISO 4920:2012-12 Textilien - Bestimmung der wasserabweisenden Eigenschaften (Sprihverfahren) (1ISO
4920:2012); Deutsche Fassung EN 1SO 4920:2012. Via:
https://www.din.de/de/mitwirken/normenausschuesse/nmp/veroeffentlichungen/wdc-
beuth:din21:149055908, zuletzt aufgerufen am 31.05.2023.

DIN EN ISO 5077:2008-04 Textilien - Bestimmung der MaRanderung beim Waschen und Trocknen (I1SO
5077:2007); Deutsche Fassung EN ISO 5077:2008. Via:
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https://www.din.de/de/mitwirken/normenausschuesse/nmp/veroeffentlichungen/wdc-
beuth:din21:105886679, zuletzt aufgerufen am 10.05.2023.

DIN EN ISO 7854:1997-04 Mit Kautschuk oder Kunststoff beschichtete Textilien - Bestimmung der Bestandigkeit
gegen Beschadigung durch Biegen (ISO 7854:1995); Deutsche Fassung EN ISO 7854:1997. Via:
https://www.din.de/de/mitwirken/normenausschuesse/fnk/veroeffentlichungen/wdc-beuth:din21:2958056,
zuletzt aufgerufen am 10.05.2023.

DIN EN 1SO 9237:1995-12 Textilien - Bestimmung der Luftdurchlassigkeit von textilen Flachengebilden (ISO
9237:1995); Deutsche Fassung EN ISO 9237:1995. Via:
https://www.din.de/de/mitwirken/normenausschuesse/nmp/veroeffentlichungen/wdc-beuth:din21:2685230,
zuletzt aufgerufen am 31.05.2023.

ISO 105-A02:1993-09 Textilien - Farbechtheitspriifungen - Teil A02: GraumaRstab zur Bewertung der Anderung
der Farbe. Via: https://www.din.de/de/mitwirken/normenausschuesse/nmp/veroeffentlichungen/wdc-
beuth:din21:1341414, zuletzt aufgerufen am 31.05.2023.

ISO 105-X11:1994-09 Textilien - Farbechtheitsprifungen - Teil X11: Bestimmung der Farbechtheit gegen Blgeln
(1SO 105-X11:1994). Via:
https://www.din.de/de/mitwirken/normenausschuesse/nmp/veroeffentlichungen/wdc-beuth:din21:1470621,
zuletzt aufgerufen am 10.05.2023.

ISO 105-X12:2016-06 Textilien - Farbechtheitsprifungen - Teil X12: Farbechtheit gegen Reiben. Via:
https://www.din.de/de/mitwirken/normenausschuesse/nmp/veroeffentlichungen/wdc-
beuth:din21:255986062, zuletzt aufgerufen am 14.02.23.

ISO 132:2017-07 Elastomere oder thermoplastische Elastomere - Bestimmung der Rissbildung und
Risswachstum (De Mattia). Via:
https://www.din.de/de/mitwirken/normenausschuesse/nmp/veroeffentlichungen/wdc-
beuth:din21:278330696, zuletzt aufgerufen am 31.05.2023.

ISO 15797:2017-12 Textilien - Industrielle Wasch- und Finishverfahren zur Priifung von Arbeitskleidung. Via:
https://www.din.de/de/mitwirken/normenausschuesse/textilnorm/veroeffentlichungen/wdc-
beuth:din21:283661549, zuletzt aufgerufen am 10.05.2023.

ISO 16322-1:2005-06 Textilien - Bestimmung des Verdrehens nach einer Waschbehandlung - Teil 1:
Konfektionierte Maschenware - Prozentuale Anderung des Drehwinkels der Maschenreihen. Via:
https://www.din.de/de/mitwirken/normenausschuesse/nmp/veroeffentlichungen/wdc-
beuth:din21:83255853, zuletzt aufgerufen am 31.05.2023.

ISO 3758:2012-04 Textilien - Pflegekennzeichnungs-Code auf der Basis von Symbolen. Via:
https://www.din.de/de/mitwirken/normenausschuesse/textilnorm/veroeffentlichungen/wdc-
beuth:din21:152745151, zuletzt aufgerufen am 14.02.23.

ISO 4920:2012-04 Textilien - Bestimmung der wasserabweisenden Eigenschaften (Sprihverfahren). Via:
https://www.din.de/de/mitwirken/normenausschuesse/nmp/veroeffentlichungen/wdc-
beuth:din21:152952160, zuletzt aufgerufen am 10.05.2023.

ISO 6330:2021-11 Textilien - Nichtgewerbliche Wasch- und Trocknungsverfahren zur Priifung von Textilien. Via:
https://www.din.de/de/mitwirken/normenausschuesse/nmp/veroeffentlichungen/wdc-
beuth:din21:348646957, zuletzt aufgerufen am 10.05.2023.

ISO 7768:2009-04 Textilien - Verfahren fiir die Bewertung des glatten Aussehens von Geweben nach
Haushaltswasche und Trocknen. Via:
https://www.din.de/de/mitwirken/normenausschuesse/nmp/veroeffentlichungen/wdc-
beuth:din21:119507960, zuletzt aufgerufen am 10.05.2023.
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A Anhang I: Einteilung von (Bekleidungs-)Textilien in
Produkt-/Warengruppen

Fiir die Moglichkeit der Weiterverwendung der Projektergebnisse in den kommenden
Umsetzungsprozessen der EU-Textilstrategie bzw. der EU-Okodesign-Verordnung ist die
Anschlussfahigkeit an die dort zu erwartenden Festlegungen fiir ,Produktgruppen” von hoher
Bedeutung. Vor diesem Hintergrund wurde in der ersten Projektphase nach bestehenden und
ggf. breit akzeptierten Strukturierungen von ,Bekleidungstextilien“ recherchiert.

Die Ergebnisse werden nachstehend dargestellt.
A.1 Einteilung der Bekleidungstextilien in den amtlichen Statistiken

A.1.1 Europaische Statistik (Eurostat)

Alle Erfahrungen aus den bisherigen Umsetzungen der verbindlichen Okodesign-Anforderungen
zeigen, dass am Ende der Fachdiskussionen auf der EU-Ebene fast immer marktbezogene
Produktgruppenstrukturierungen mit mehr oder minder direktem Bezug zu den Systematiken
von EuroStat (Produktions- und Handelsstatistik) oder einschldgigen Branchenstatistiken
herangezogen wurden, nicht aber sehr ausdifferenzierte materialtechnische
Strukturierungsmoglichkeiten. Diese Erfahrungen sind zu beriicksichtigen.

Fiir die weitere marktbezogene Differenzierung der Textilerzeugnisse ist insbesondere die
Verordnung (EWG) Nr. 2658/87 des Rates iiber die zolltarifliche und statistische Nomenklatur
sowie den gemeinsamen Zolltarif einschlagig.

In ihrem Anhang I finden sich die Bezeichnungen der Warengruppen, die (auch) der
europaischen Handelsstatistik zugrunde liegen, in der sogenannten ,Kombinierten
Nomenklatur®. Dieser Anhang [ wird jahrlich (oder haufiger) durch eine entsprechende
Durchfiihrungsverordnung an Anderungen im internationalen Handelsrecht, aber auch an
Veranderungen durch neue technologische und/oder marktbezogene Entwicklungen angepasst.
Die letzte vollstindige Aktualisierung?° erfolgte durch die DURCHFUHRUNGSVERORDNUNG
(EU) 2021/1832 DER KOMMISSION vom 12. Oktober 2021.

Fiir den Bereich der Textilien ist der Abschnitt XI ,Spinnstoffe und Waren daraus” einschlagig.
Die folgende Abbildung zeigt die Strukturierung dieses Abschnittes:

70 Nachlaufend gab es noch zwei Anpassungen in anderen Warenbereichen.
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Abbildung 10: Strukturierung des Abschnitt XI der EU 2021/1832

ABSCHNITT XI
SPINNSTOFFE UND WAREN DARAUS

50 SEIDE . 384
51 WOLLE, FEINE UND GROBE TIERHAARE; GARNE UND GEWEBE AUS ROSSHAAR ... 386
52 BAUMWOLLE 390
53 ANDERE PFLANZLICHE SPINNSTOFFE; PAPIERGARNE UND GEWEBE AUS PAPIERGARNEN.................... 398
54 SYNTHETISCHE ODER KUNSTLICHE FILAMENTE; STREIFEN UND DERGLEICHEN AUS SYNTHETISCHER

ODER KUNSTLICHER SPINNMASSE .. 401
55 SYNTHETISCHE ODER KUNSTLICHE SPINNFASERN . ... 405
56 WATTE, FILZE UND VLIESSTOFFE; SPEZIALGARNE; BINDFADEN, SEILE UND TAUE; SEILERWAREN 412
57 TEPPICHE UND ANDERE FUGBBODENBELAGE, AUS SPINNSTOFFEN ... ... 416
58 SPEZIALGEWEBE; GETUFTETE SPINNSTOFFERZEUGNISSE; SPITZEN; TAPISSERIEN; POSAMENTIERWAREN;

ST KB REIEN 419
59 GETRANKTE, BESTRICHENE, UBERZOGENE ODER MIT LAGEN VERSEHENE GEWEBE; WAREN DES

TECHNISCHEN BEDARFS, AUS SPINNSTOFFEN ... .. 422
60 GEWIRKE UND GESTRICKE .. e 427
61 KLEIDUNG UND BEKLEIDUNGSZUBEHOR, AUS GEWIRKEN ODER GESTRICKEN .. ... .. ... 430
62 KLEIDUNG UND BEKLEIDUNGSZUBEHOR, AUSGENOMMEN AUS GEWIRKEN ODER GESTRICKEN ... . 440
63 ANDERE KONFEKTIONIERTE SPINNSTOFFWAREN; WARENZUSAMMENSTELLUNGEN; ALTWAREN UND

LM PN L 451

Quelle: EU 2021/1832, S. 8.

Im Kontext des aktuellen Vorhabens sind dabei das Kapitel 61 ,KLEIDUNG UND
BEKLEIDUNGSZUBEHOR, AUS GEWIRKEN ODER GESTRICKEN" sowie insbesondere das Kapitel
62 ,KLEIDUNG UND BEKLEIDUNGSZUBEHOR, AUSGENOMMEN AUS GEWIRKEN ODER
GESTRICKEN* von Relevanz, welche die ,klassischen” Bekleidungstextilien strukturieren.

Die interne Strukturierung dieser beiden, durch die ,Struktur” (die Art des Textils) der
Vormaterialien unterschiedenen Kapitel ist auf der ersten Ebene - der Ebene der sogenannten
»Vier-Steller - weitgehend vergleichbar. Nachstehend findet sich deshalb eine entsprechend
zusammengefiihrte Darstellung.

Tabelle 10: Strukturierung der Kapitel 61 und 62 aus dem Anhang | der Verordnung der
EU/2021/1832

Kombinierte Warenbezeichnung(en)
Nomenklatur

6101/6201 Mantel (einschlieBlich Kurzmantel), Umhange, Anoraks, Windjacken, Blousons und
dhnliche Waren, fiir Mdnner oder Knaben, ausgenommen Waren der Position 6103/6203

6102/6202 Mantel (einschlieBlich Kurzmantel), Umhange, Anoraks, Windjacken, Blousons und
dhnliche Waren, fiir Frauen oder Madchen, ausgenommen Waren der
Position 6104/6204

6103/6203 Anziige, Kombinationen, Jacken, lange Hosen (einschlieBlich Kniebundhosen und
dhnliche Hosen), Latzhosen und kurze Hosen (ausgenommen Badehosen), fir Mdnner
oder Knaben
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Kombinierte Warenbezeichnung(en)
Nomenklatur

6104/6204 Kostiime, Kombinationen, Jacken, Kleider, Récke, Hosenrécke, lange Hosen
(einschlieRBlich Kniebundhosen und dhnliche Hosen), Latzhosen und kurze Hosen
(ausgenommen Badehosen), fiir Frauen oder Madchen

6105/6205 Hemden, fiir Mdnner oder Knaben

6106/6206 Blusen und Hemdblusen, fiir Frauen oder Mddchen

6107/6207 Slips und andere Unterhosen, Nachthemden, Schlafanziige, Bademantel und -jacken,
Hausmantel und dhnliche Waren, fiir Manner oder Knaben

6108/6208 Unterkleider, Unterrdcke, Slips und andere Unterhosen, Nachthemden, Schlafanziige,
Negligees, Bademantel und -jacken, Hausmantel und dhnliche Waren, fiir Frauen oder
Madchen

6109 T -Shirts und Unterhemden, aus Gewirken oder Gestricken

6110 Pullover, Strickjacken, Westen und dhnliche Waren, einschlieBlich Unterziehpullis, aus

Gewirken oder Gestricke

6111/6209 Kleidung und Bekleidungszubehor, fiir Kleinkinder
6112/6211 Trainingsanziige, Skianziige, Badeanziige und Badehosen
6212 Biistenhalter, Hiftgiirtel, Korsette, Hosentrager, Strumpfhalter, Strumpfbander und

ahnliche Waren, Teile davon, auch aus Gewirken oder Gestricken

6113 00 Kleidung aus Gewirken oder Gestricken der Position

5903 - Gewebe, mit Kunststoff getrdankt, bestrichen, Giberzogen oder laminiert, (andere
als solche der Position 5902)

5906 - Kautschutierte Gewebe, (andere als solche der Position 5902)

5907 - andere Gewebe, getrankt, bestrichen oder liberzogen; bemalte Gewebe fiir
Theaterdekorationen, Atelierhintergriinde oder dergleichen

6213 Taschentiicher und Ziertaschentiicher

6114 Andere Kleidung aus Gewirken oder Gestricken

6214 Schals, Umschlagtiicher, Halstiicher, Kopftiicher, Schleier und ahnliche Ware
6115 Strumpfhosen, Striimpfe, Kniestriimpfe, Socken und andere Strumpfwaren,

einschlieBlich solcher mit degressiver Kompression (z. B. Krampfaderstrimpfe), aus
Gewirken oder Gestricken

6215 Krawatten, Schleifen (z. B. Querbinder) und Krawattenschals
6116/6216 Fingerhandschuhe, Handschuhe ohne Fingerspitzen und Fausthandschuhe
6117/6217 Anderes konfektioniertes Bekleidungszubehor, Teile von Kleidung oder von

Bekleidungszubehor

Quelle: Vgl. EU 2021/1832.

Innerhalb der Warengruppen (umgangssprachlich ,Vier-Steller”) finden sich in den weiteren
Nummerkreisen (umgangssprachlich auf der Ebene der ,Sechs-Steller” bzw. ,Acht-Steller”).

» die Untergliederungen in die einzelnen Warenarten (also bei der Warengruppe 6101/6202
»,Mantel“ versus ,Umhénge"“ versus ,Anoraks" etc.)
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» sowie darunter die Differenzierungen nach Materialien (also den Ausgangsfasern, wie
»~Wolle“, ,Baumwolle“, ,Seide“ etc.)

Im Kapitel 62 finden sich auf diesen tieferen Ebenen jeweils auch die , Arbeits- und
Berufsbekleidung".

Hinter den umgangssprachlichen Bezeichnungen wie Vier-Steller oder Acht-Steller steht die
eindeutige Systematik der europdischen Zolltarife. Die folgende Abbildung 11 erldutert den
Aufbau dieser Nummerkreise.

Abbildung 11: Systematischer Aufbau der europaischen Zolltarifnummern

Codenummer Formliche Gliederung

(Stand 2022)

01 Kapitel - Harmonisiertes System

0101 Position - Harmonisiertes System

0101 21 Unterposition - Harmonisiertes System
0101 2100 Unterposition - Kombinierte Momenklatur
0101 2100 00 Unterposition - TARIC

01012100000 Codenummer - Elektronischer Zolltarif
Quelle: Zoll.

A.1.2 Deutsche Statistiken (Destatis)

Die Struktur der Warengruppen (WA) der deutschen Handelsstatistiken ist naturgemaf3
weitestgehend mit der auf der EU-Ebene identisch. Die folgende Abbildung zeigt auch hier das
Gesamtinhaltsverzeichnis fiir den Abschnitt XI , Spinnstoffe und Waren daraus*.
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Abbildung 12: Strukturierung des Abschnitt Xl des Warenverzeichnisses fiir die
AuBenhandelsstatistik 2022 (Destatis 11/2021)

Abschnitt XI

Spinnstoffe und Waren daraus
Y T e 323
51 Wolle, feine und grobe Tierhaare; Garne und Gewebe ausRosshaar . . ... ... ... ... ............ 325
52 Baumwolle . . . .. e 328
53 Andere pflanzliche Spinnstoffe; Papiergarne und Gewebe aus Papiergamen . ... ................. 334
54 Synthetische oder kiinstliche Filamente; Streifen und dergleichen aus synthetischer

oderkiinstlicher Spinnmasse . . . . . . ... e e 336
55 Synthetische oderkiinstliche Spinnfasern . . . .. .. . L 340
56 Watte, Filze und Vliesstoffe; Spezialgarne; Bindféden, Seile und Taue; Seilerwaren . . . ... ........... 346
57 Teppiche und andere Fu3bodenbelédge, aus Spinnstoffen . .. ... .. ... .. ... ... . .. . ... 350
58 Spezialgewebe; getuftete Spinnstofferzeugnisse; Spitzen; Tapisserien; Posamentierwaren; Stickereien ... 352
59 Getrédnkte, bestrichene, liberzogene oder laminierte Gewebe; Waren des technischen Bedarfs,

aUS SPINNStOffEN . . . . o e e e 355
60 Gewirkeund Gestricke . . . . . . . .. e 360
61 Kleidung und Bekleidungszubehor, aus Gewirken oder Gestricken . . . ... ... ... ... ... ... .. ... .. 363
62 Kleidung und Bekleidungszubehér, ausgenommen aus Gewirken oder Gestricken . . . . ... ... .. ... ... 372
63 Andere konfektionierte Spinnstoffwaren; Warenzusammenstellungen; Altwaren und Lumpen ... ....... 382

Quelle: Destatis (2021).

In der Anlage I findet sich eine pdf-Version des gesamten Warenverzeichnisses (Destatis
11/2021).

Da auf dem Binnenmarkt immer gilt:

Absatzmenge auf dem Binnenmarkt = Produktionsmenge Inland - Exportmenge + Importmenge ist
neben der (Aufien-)Handelsstatistik immer auch die Produktionsstatistik von Bedeutung. Die
Produktionsstatistik bzw. korrekter das Giiterverzeichnis fiir Produktionsstatistiken ist in
entsprechende Giitergruppen (GP-Nummern) aufgegliedert.

Nachstehend findet sich aus dem aktuellen Giiterverzeichnis (GP 2019) die Strukturierung der
Abteilung 14 - ,Bekleidung” auf der Ebene der Giitergruppen und -klassen.
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Abbildung 13: Strukturierung des Giiterverzeichnisses fiir Produktionsstatistiken (GP 2019) in der

Abteilung 14 - Bekleidung

Bekleidung

Bekleidung (ohne Pelzbekleidung) 141
Bekleidung aus Leder oder rekonstituiertem Leder (einschl. Manteln)
(ohne Bekleidungszubehor, Schuhe und Kopfbedeckungen) 1411
Arbeits- und Berufsbekleidung 1412
Sonstige Oberbekleidung (ohne Arbeits- und Berufsbekleidung) 1413
Wasche 1414
Bekleidung und Bekleidungszubehor, a.n.g. 1419

Pelzwaren 142

Bekleidung aus gewirktem oder gestricktem Stoff 143
Strumpfwaren 1431
Bekleidung a.n.g., aus Gewirken oder Gestricken 1439

Veredlung von Erzeugnissen dieser Giiterabteilung
(ohne Bekleidung aus textilen Stoffen) 1499

Quelle, Destatis (2018).

Die weitere Unterteilung unterhalb der Glitergruppen und -klassen in die Giiterarten findet sich
im Auszug aus dem Gliterverzeichnis fiir Produktionsstatistiken (GP 2019), Abteilung 14 -
Bekleidung (Destatis, 2018).

Im Ergebnis kann festgestellt werden:

>

Die amtlichen Statistiken verfiigen im Bereich der Bekleidungstextilien iiber eine
vergleichsweise ausdifferenziert Untergliederung, so dass es mdglich und machbar
erscheint, fiir den Umsetzungsprozess der EU-Okodesign-Verordnung auf dieser Basis einen
sachgerechten Zuschnitt von Produktgruppen zu definieren.

A.2 Weitere ,,gebrauchliche” Einteilungen der Bekleidungstextilien in Produktgruppen

Neben der Analyse der Gliederungen der einschlagigen amtlichen Statistiken wurde von den
Gutachter*innen auch gepriift, welche weiteren Einteilungen fiir den Bereich der
Bekleidungstextilien z. B. von Branchenverbédnden u. 4. Akteuren verwendet werden.

Die Recherche umfasste folgende Quellen:

e Wissenschaftliche Publikationen
e Verbands-Statistiken

e Unternehmensbezogenen Einteilungen

Die Ergebnisse dieser Recherchen lassen sich wie folgt zusammenfassen:
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» Es konnten auf3erhalb der amtlichen Statistiken bislang keine branchenweit einheitlichen
Klassifizierung fiir Bekleidungstextilien gefunden werden.

» Eine hilfreiche Einteilung wurde von ECLA7! vorgeschlagen. Sie differenziert nach:72
e Hosen und kurze Hosen
e Rocke
e Jacken
e Maintel/Regenmantel
e Strickwaren
e Pyjamas und Nachtwdasche
e Hemden, Kleider und Blusen
e Dessous und Unterwdsche
e Bademode

e Futter (keine eigene Kategorie, aber ein wichtiger Bestandteil vieler verschiedener
Bekleidungsprodukte)

71 EURATEX (2006).
72 Zitiert nach OVAM (2021): Seite 11.
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